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* Rulolu konveyorler; ingotlar, levhalar, dokiim-potalari, rulo halindeki mallar,
borular, kitikler ve sandiklar gibi parca mallan yatay ve asagi veya yukari
dogru hafif egimli rulolu yollar Gzerinde tasimaya yararlar. Mallar, konveyor
sasisi Uzerine dizgln araliklarla yerlestirilmis rulolar Gzerinde iletilirler.
Tasinacak mallarin diizgtin bir tabana, boyuna ve diiz bir kaburgaya sahip
olmalari gereklidir. Bu tip konveydrlerde kdseli veya silindirik mallar da
tasinabilir. Yumusak kaplardaki, diizgtin olmayan Sekilli ve kiiclik boyutlu
mallar, ancak tablalar veya sandiklar icine konarak tasinabilirler. Bu
durumlarda, bos kap ylkleme noktasina geri getirilir.



yuke belli araliklarla yerlestirilmis kenet, cubuk veyaitme pargall sonsuz zincir

ve halat gibi elemanlar araciligiyla aktarilir. Avara rulolu konveyorler genellikle
agirhgin disuk degerdeki sirtiinme kuvvetini yenmesine yeterli hafif bir egime
sahip bulunurlar. Bunlara agirlik konveydrleri de denir.




Rulolu Konveyor Tipleri

# 1)Tahrikli Rulolu Konveyor
#  a)Duz Tahrikli Konveyor

#  b)DOnusli Tahrikli Konveyor

# 2)Avare Rulolu Konveyor

#  a)Dliz Avare Rulolu Konveyor

#  b)DOnusli Avare Rulolu Konveyor
# 3)Dliz Makarall Konveyor



TAHRIKLI RULOLU KONVEYOR

Standart Genislikler
a) 300 mm
b) 450 mm
c) 600 mm
d) 800 mm

Standart Boylar
1.000 - 6.000 mm

* Tahrik rulolu konveyérlerde rulolar motor rediiktor
sistemi ile calisan ve konveyér boyunca dolanan zincir
sayesinde tahrik alirlar. Hareket tasinan tiriine
surtinme araciligi ile iletilir. Rulolarin araliklari rulo
caplari ve malzeme, yine tasinacak iirtiniin cinsine
gore belirlenir. Galvaniz, kaucuk veya pvc kapli rulolar
isin 6zelligine gore tasarlanabilir.



AVARE RULOLU KONVEYOR

Standart Genislikler
a) 300 mm
b) 450 mm
c) 600 mm
d) 800 mm

Standart Boylar
1.000 - 6.000 mm

Ozel Boylar
6.000 - 60.000 mm

« Koli, paket ve benzeri Griinlerin insan veya makina itme
guciiyle ilerlemesi saglanir. Bu konveyoérlerde kuvvet
dogrudan dogruya yiike uygulanir. Konveydr merdaneleri
Oteleme hareketi yapan yiikiin stirtiinmesiyle dénerek
malzemenin ilerlemesini saglar. Rulolarin araliklari, rulo
caplari ve malzeme tasinacak triniin cinsine gore belirlenir.



AVARE RULOLU KONVEYORUN

PARCALART
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* Avara konveyorlerin silindirik rulolar genellikle celik
borulardan yapilir ve dokiim veya preste basiimis
flanslarla donatilir. Rulolarda genel olarak bir mil ve
bu milin iki basina gecirilmis sizdirmaz bilyeli yataklar
bulunur. Ozel V-tipi rulolar; egimli boru veya tekerlek
rulolar, borular ve yuvarlak celikler gibi silindirik
mallar kilavuzlamaya yararlar.




MAKARALI KONVEYOR

« Makarali konveyorler, agirliklari 1,500 kg'ye (3306 Ibs) varan palet, ag
kutusu ve benzer konveydr drtnlerinin tasinmasi icin kullanilir. Bu
konveyorlerin moduler konstriksiyonu, tasinan trinlere bireysel olarak
uyarlanmayr mumkan kilar. Makara tahrigi, tasiyict makaralarin zincir
carklariyla tegetsel bir bicimde birbirine gecmesini saglayan bir hassas
bilya tarafindan etkilenir ve plastik mesnet kayislariyla tasinir. Kasa,
burma saglam bir kasaya makaralar boyunca vidalanmis cekme celik
profillerden olusmaktadir.



Makarali Konveyorin Faydalart
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* Uzun mesafelerde ekonomik tasima

* Yuksek seviyede esneklik, ekonomik

* Bakimi kolay

* Daha az guraltd ve uzun 6mur

+ Kaldirilmasi ve yerlestirilmesi, bakimi kolay
* Kolay aksesuar montaji



Makarali Konveysriin Ozellikleri

T =S

* Yalnizca tek bir tahrikle 10 m'yi asan palem
* Haddelenmis celik profiller

* Yan kisimlara sabitlenmis tahrikler

* Hassas yataklar

« Plastik tahrik zinciri kaplamalari

+ Onceden delinmis yan kanallar



Makarali Konveyorlerin Teknik

Verileri

\A

hiz min. 0.20 m/s (39 fpm)

maks. 0.45 m/s (59 fpm)

tahrik gicl maks. 0.75 kW (1 hp)

nominal genislik min. 850 mm (33.46")

maks. 1250 mm (49.21")

makara egimi 175, 200 mm (6.89", 7.87")
konveyor Ust ylzeyi min. 200 mm (7.87")
agirhk maks. 1500 kg (3306 Ibs)

en dusik sicaklik -30°C (-22°F)



KONVEYORLERIN GENEL

OZELLIKLERT

« Cesitli ylkleri gotiirmede rulolu(ing:roller) or

kullanilmasi idealdir. Fabrika icerisinde makine ve montaj
hatlarinda malzeme ve parca iletilmesi ve birbirine
aktarilmasina uygundur. Ayrica montaj
hatti,biriktirme,depolama ve paketlemede verimi artirma
amaciyla kullanilir. 100-500 kg/m agirliklari rahatlikla tasir.
Normal tiplerde tahrik boydan boya tek sira zincirle
saglanmaktadir. Agir tiplerde ise daha saglam ve blyuk
hatveli zincir 2 sira disli Gzerine sarilarak rulodan ruloya guclu
bir tahrik saglanmaktadir. Sessiz ve kaymasiz calismaktadir.
Rulolarin araligindan faydalanarak kaldirma, déndirme, yon
degistirme icin gerekli ekipmanlar rahatlikla araya monte
edilebilmektedir.




KONVEYORLERIN KULLANILAN

MALZEMEYE GORE CESITLERI
o

* Normal Celik sa¢ Gzeri antipas veya galveniz kaplamalrve
boyali sasel

« Paslanmaz(inox) sac saseli (AlISI 304, 304L, 316, 316L, 302)
* Aliuminyum saseli

+ Sik Kullanilan Rulo Olcdileri:

* blank Konveyor Rulosu Cesitleri Yukin durumuna gore 40 -
60 — 76 — 89 — 102 — 108 — 114 ve 133mm ¢apinda rulolar
kullanilmaktadir.Paslanmaz celik, Normal celik veya
muhendislik plastiklerinden uretilebilir.
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ALUMINYUM RULOLAR



TAHRIK RULO
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