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HELEZONLU GOTURUCULER




HELEZONLU GOTURUCULER

* Helezon ileticiler gesitli endustri ve is kollarinda,
toz halde veya kuguk taneli malzemelerin ayrica
sivi maddelerinde iletilmesinde kullanilan
makinelerdir. ilk ¢caglarda su tasimasinda
kullanilmistir.(arsiment vidasi)
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HELEZONLU GOTURUCULER

e Helezon ileticilerin govde
yapilari genel olarak iki grupta
incelenebilirler, bunlar,

» -U govdeli tipler,
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o -Tubuler (dairesel) govdeli
tiplerdir



'HELEZON ILETICILERIN CALISMA
' PRENSIPLERI

Helezon konveyor genellikle bir tekne iginde
donen mile takilmis helezon ile bu mili hareket
ettiren bir ¢alistirma biriminden meydana gelir.
Mil dondukge malzeme, helisin (kanatlarin)
eksenel etkisiyle, konveyore beslenir




HELEZON ILETICILERIN CALISMA
PRENSIPLERI

* Helezon ileticilerle tasimaya elverisli
malzemelerin az sayida olmasi nedeniyle bu
sistemlerin uygulama alanlari sinirlidir.Bu
ileticiler buyuk parcali,kolay sikisabilir veya
yapiskan malzemelerin tasinmasinda

kullanilamazlar.
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HELEZON ILETICILERIN CALISMA
PRENSIPLERI

* helezon ileticiler en fazla 1000 ton /saat iletim
<apasitesinde ve kisa iletim uzaklklari igin
cullanilirlar. En fazla 50- 60 metre uzunlugunda
yapilirlar.lletim hizlari 0,5 m/s’ ye kadardir.




Helezon ileticilerin kullanim
yerleri:

e Toz toplama
sistemlerinde

* Un,seker gibi hijyenik
olarak tasinmasi gereken
gida malzemelerinde

o Kimyasal malzemelerin
tasimasinda




Helezon ileticilerin kullanim
yerleri:

e Belirli oranlarda
karistiriimasi
gereken
malzemelerin
aktariimasinda.

* Belirli dozajlarda
besleme yapilmasi
gereken yerlerde
kullanihrlar




Helezon konveyorin yapisi:

* Helezon konveyorlerde ana unsur bir mile
sarili olarak tagimayi yapan helezondur.
Helezon mili bas ve sondan helezon
govdesine yataklanmistir.




;helezonu olusturan elemanlar:

I"Helezon 4

2.Helezon yatagi (CoQunlukla yatak olarak boru kullanilir)
3.Giris olugu
4.Cikis olugu

5.Alin kapag], yatagi

6.Aski yatagi (Helezon boyu gapina gore ¢ok uzun ise kullanilr)
7.Ust kapak (Boru yataklarda gerek yoktur)

8.Ayaklar




Tarimda kullanilan bir helezon gétiiriiciiniin
ana organlari
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Bir helezonun ana tasarim parametreleri
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Helezon konveyoriin kanat acilim hesabi:
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Helezon tiirleri:

e sikistinlamayan kuru taneli
veya pudra malzemeler
tastyacaksa, kisa adimli
veya surekli vida kullanilir.

* Kutleli ve yapiskan
malzemeler icin kordela
(ribbon) helis uygulanir

e Sikistirilabilir malzemeler
icin pervane kanath veya
kesik kanatli helezonlar
elveriglidir.




Helezon tiirleri:

e Sikistirilabilir malzemeler igin pervane kanatli
veya kesik kanath helezonlar elverislidir.
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Helezon besleyiciler:

* Helezon besleyiciler belli zamanlarda ve belli
miktarlarda (dozajlama) malzeme beslemesi
yapilacak ise kullanilirlar. Helezon besleyicilerin
helezon konveyorlerden en buyuk farki
malzemeyi 100% doluluk oranlari ile
tasimalaridir. Konveyorlerde ise doluluk orani
tasinacak malzemeye gore 15%-45% arasinda

degisir.
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Helezon mikserler

» Helezon mikserlerde helezon farkl
bunkerlerdeki farkli malzemeleri her bunkerin
altindaki ayarli kapaklar vasitasi ile alir Bunlarda
da malzeme sikismasini onlemek igin degisken
adimli helezon kanatlari kullanilir.




Helezon ileticinin avantajlari:

o Kompakt yapidadirlar
e Moduler olarak imal edilebilirler
* Kolay monte demonte edilirler

e Yuksek sicakliklardaki malzemeleri aktarabilirler




Helezon ileticinin dezavantajlari:

¢ lletim malinin tekneye ve helezon kanatlarina
surtunmesi sonucunda iletilen malzemede kalite
yonunden azalma olmaktadir.

e - Surtunmenin sonucu olarak ileticinin parcalari
oldukga kisa surede asinabilir ve artan surtunme
direngleri iletimde yuksek enerji ihtiyacina
sebep olur.

 -Yapiskan veya akici olmayan malzemelerin
iletiminde tikanma sonucu iletim miktarinin
azalmaktadir.



