


Pamuk, degisik kullanim alanlariyla a tarim,
sanayi ve ticaret sektorlerinde 6nemli konumu olan
urtnlerden birisidir. Artan dinya nutfusuna paralel
olarak sanayilesen ve kalkinan toplumlarda, refah
dizeyinin yukselmesi dinya pamuk tuketimini
artirmis ve tuketim son vyillarda 19.5 milyon ton
civarina yukselmistir. 1996-1997 sezonunda dlinyada
35 milyon hektarlik bir alaninda, 20 milyon ton lif
pamuk Uretilmis ve, diinya lif verimi 567 kg/ha olarak
gerceklesmistir.



Ulkemiz 7 yuz bin hektarl
ton tutarindaki lif Gretimi ve 1.125 kg/ha’hk lif
verimi ile diinya pamuk Gretiminde altinci sirada
ver almaktadir ve pamuk ipligini baslica italya,

Belcika, ingiltere, Israil, ABD, Almanya ve Misir’a
ihrac etmekteyiz.



Hasat zamani, iklim kosullarina, pamuk cesidine
ve ekim zamanina gore degisir. Pamuk hasadina
kozalarin en az % 60' 1 actiginda baslanilmalidir.
Pamuk hasadinda dikkat edilecek en 6nemli konu,
pamugun vas ve c¢epelli toplanmamasidir.
Yagislardan sonra tarlaya girmekte acele

edilmemeli ve kitli pamuk mutlaka bitki Gzerinde
kurumahdir.
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Cig olmussa, nemli toplanan pamuﬂar‘serilmeli
ve kuruduktan sonra balyalanmalidir. Nemli ve
kirli toplanan pamuklarin kalite 6zelliklerinde
onemli kayiplar olmaktadir. Hasatta dikkat
edilmesi gereken diger dnemli bir konu toplanan
kutlllerin konuldugu cuvallarin plastikten yapilmis
olmasidir. Eger plastik yapilmis cuvallar kullanilirsa
kutliye karisabilmekte, bu da kontaminasyona
neden olmaktadir.




‘\

1- El ile yapilan hasat

2- Makine ile yapilan hasat



Ulkemizde pamuk hasadinin tamamina yakini elle
gerceklestirilmektedir. Pamuk hasadi genellikle elle ve 2
defada yapilmaktadir. Elle hasatta toplam urtn kaybi % 4-
5 arasinda degismektedir. Elle pamuk hasadinda naylon
cuvallarin kullanilmasi sonucunda cuval parcalari kGtla
icine karismakta, circir fabrikalarinda kutlinun islenmesi
esnasinda da elyafin icine karismaktadir. Bu elyaflardan
elde edilen iplik ve kumaslarin boyanmasinda buyik
problemler ortaya cikmakta, karisan naylon parcalar iplik
ve kumasin kalitesini bozup degerini dusurmektedir. Tekstil
sanayimizi buyuk capta zarara ugratmaktadir.
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Dinya pamuk Ureticilerinin yaklasik % 30’u
makine ile hasat yapmaktadir. Avustralya, Israil ve
Amerika’da pamuk hasadi sadece makine ile
yvapiimaktadir. Bu {Ulkeleri Yunanistan (% 92),
Arjantin (%75), Ozbekistan (%30-40) izlemektedir.
Pakistan ve Turkiye’de makinali hasada hazirhk

vapilmaktadir.
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Ancak hasatta iscilik maliyeti toplam cironun %
15-20" si gibi cok ylksek oranlara ulasmaktadir.
Hasat maliyetinin giderek ylkselmesi, bunun
vaninda isci temininde ve calistirilmasinda
zorluklar yasanmasi pamuk dretimimizi olumsuz
yonde etkilemektedir. Bu nedenle makinali pamuk
hasadi buyuk 6nem kazanmaktadir



toplamada ise 1,6 ha dolayinda qup, yaklaslk 10 saatlik
glnltik calisma siresinde bu alan 120 da kadardir. Bunun
karsiligi ise yaklasik 400 dolayinda toplama iscisidir.
Makine ile hasatta toplam Urdn kayiplari
%3-12 arasinda degismekle birlikte ortalama %10

dolayindadir.
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Bu nedenlerden dolay;; Ulkemiz pamuk tariminin
gelistirilerek surdirilmesi makinali hasat uygulamalarinin
baslatilmasini gerektirmektedir.
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» Pamugu acik kozadan alan toplama Unitesi (tamburlar
ve sap kaldirici)

» Depoya tasima Unitesi (nakil)
» Depo (sepet)



1. Sap kaldiric 3. Kabin 0. Sepet
2. Toplama unitesi(tambur) 4_ Nakil olugu 6. Sepet kapagdi









Makineli hasada uygun pamuk cesidi secilmeli, -
Ekimde sira arasi mesafesi makineli hasada uygun tutulmali,

Hasat esnasinda makinenin daha iyi calisabilmesi icin eger
imkan varsa sirta ekim yapilmali ve karik usuli sulama
yontemi uygulanmali,

Hasat doneminde vyaprak doktiricu ve koza actirici
kimyasallar teknigine uygun bir sekilde kullanilmali,

Hasat ve hasat sonrasi islemleri iyi organize edilmeli,

Circirlama islemleri, yeterli temizleme operasyonu ve bunu
saglayacak unitelerle donatilmis tesislerde yapilmalidir.




