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SALCA URETIMINDE KOYULASTIRMA

© Elde edilen ve brix derecesi yaklasik 3,5-4,5 diizeyinde
olan domates pulpu uygun bir evaporatorde konsantre
edilir. Domates suyunun salcaya konsantre edilmesinde
zorlamali sirkiilasyonlu evaporatorler kullamlir.

Pulp, 28-30 veya 30-32 brikse kadar koyulastiriirsa bu
salcaya “cift(duble) konsantre”; 36 brikse kadar
koyulastinlirsa buna “lglii(triple) konsantre” ad1 verilir.
3 kademeli evaparatorlerde buhar ters akim prensibine
gore 3. kademeye, sonra 2. kademeye ve 1. kademeye
verilir. Ancak salca once 1. kademede, sonra 3. ve sonugta
2. kademede koyulastirilir.

®

®

KONSANTRE ETME

® Konsantre etme yani koyulastirma pulp

icerisindeki suyun belirli oranda alinmasiyla
gerceklestirilir. Bu islem icin gesitli ekipmanlar
kullamlir.

® Pulp, bull ve cok kademeli evaparatérlerde

olmak iizere iki sistemle salcaya islenmektedir.
Her iki sistemin temel isleyisi ayn1 olmakla
beraber teknolojik bazi farkliliklar
bulunmaktadir.

® Palperden(eleklerden) alinan pulp tanklara

konur. Buradan bullere veya evaparatorlere
cekilir. Aynm anda iki islemde beraber yrir, yani
tanklara pulp dolarken bir yandan da konsantre
islemine alinir.

SALCA URETIMINDE KOYULASTIRMA

®

@®

Domates Salcasi brixi genelde 28-30 (yaklasik 6 kg
domatesten 1 kg salca eldesi demektir.) Piire brixi %11-24
arasi. Brixin diisiik olmasi salcanin kivaminin daha az
oldugunun dolayisi ile daha az domates kullanildiginin
belirtisidir. Brix yiikseltilip icindeki su azaldik¢a hacim
kiiclilmesine ragmen agirlik artar.

Brix: Domatesin icerisinde bulunan kat1 madde miktarini
gosteren degerdir. Tiketici agisindan brix veya kuru madde
salcanin yaklasik kag kg domates kullanilarak yapildiginin
ifadesidir.
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RECEL VE MARMELAT URETIMINDE
KOYULASTIRMA

© Acik Kazanlarda(Atmosfer Basincinda) Koyulastirma

® Bu islem icin en cok cift cidarli, devirme tertibatl ve kiire
seklinde paslanmaz celik kazanlar kullanilmaktadir.Kaliteli
bir Uriin elde etmek icin, kazan hacmi miimkiin oldugunca
kiiciik tutulmalidir.Recetede belirtilen seker, surup veya
kristal halde kullanilabilir.Uygulamada genellikle toz seker
kullanilmaktadir.Kazana oncelikle meyve veya pulp
konulup, lizerine yaklasik sekerin yarisi ve miimkiin
oldugunca az miktarda su ilave edilip buhar ile sitilarak
coziindurilir.Seker ¢ozuniince kalan diger yansi ilave
edilir.Karnisim son brix degerine yaklasirken oncelikle
solusyon halindeki pektin,belli seker konsantrasyonundan
sonra (yaklasik %20)erimedigi dikkate alinarak islem
yiuritiilmelidir.Pektin ilavesinden sonra hesaplanan miktar
asit ilave edilip koyulastirmaya son verilir.

RECEL VE MARMELAT URETIMINDE
KOYULASTIRMA

© Vakum Altinda Koyulastirma

©® Mamuliin kalitesindeki artis, bu teknigin uygulanmasiyla
miimkiin olmaktadir.Bu durum vakumun sagladig
avantajdan kaynaklanmaktadir.Genellikle uygulanan vakum
550-650 mmHg’dir.Bu nedenle iiriin 53-67 °C ‘taki
sicakliklarda istenilen brikse getirilir.Vakumda pisirme
sicakliginin ve siirenin diisiik olusu, sekerin yeterince
inversiyona ugrayamamasina neden oldugu
icin,uygulamada seker bir 6n 1sitma tankinda veya kapagi
kapatilmadan atmosfer basincinda evaporatorde
inversiyona ugratilir.Vakumda pisirmede pektin mutlaka
sollisyon halinde verilmeli veya yavas jellesen pektin
kullanmlmalidir.

RECEL VE MARMELAT URETIMINDE
KOYULASTIRMA

@ Acik kazanlarda pisirmede uygulanan sicaklik
yliksek oldugu icin ambalajlamadan sonra
genellikle pastorizasyona biiylik gerek
duyulmamasina karsi vakum altinda pisirmede
pastorizasyon gereklidir.

KONSANTRE VE KOYULASTIRMA
ISLEMINDE KULLANILAN ARACLAR

® Bu makinelerin amaci: vakum altinda diisiik sicakliklarda
siranin icindeki suyun ucurularak koyulastirilmasi ve salca
yapilmasidir. Vakum, yani havasi alinmis ortamin
kullamlmasinin sebebi: siramin kaynama sicakliginin
diismesidir. Clinkii, hava basincinin azaldig1 yerlerde
kaynama sicaklig1 duser. Evaporatorler veya bullerde aym
prensibi kullanirlar. Kapali bir ortamda siramin tstiindeki
hava vakum pompalari ile cekilerek havasi azaltilmis bir
ortam yani vakum olusturulur. Boylece siranin kaynama
sicaklig1 65 °C’ye kadar diistirtilir. . Boylece 65-70 oC’de
kaynayan sira hem yiiksek sicaklik gérmedigi icin fazla renk
bozulmasi yapmaz; hem de 100 oC’ye gore ok az enerji
harcar.
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BULL VE CALISMA SISTEMI

® Buller, yerden 1,5 m yiikseklikte, buhar ceketli, vakum saglayan
diizeni, karistincisi, numune alma vanalan, gézetleme cami,
termometre ve vakumetresi olan aletlerdir.

@ Genellikle 5-6 tanesi yan yana batarya seklinde kullanilmaktadir.
Bir evaparatdr olan buller de kesikli_(diskontinii) calisma
yapilmasina karsin, cok kademeli diger evaparatorler de devamli
(kontinii) calisma mumkiindiir.

© Buller kendi basina calisan yani kesikli calisan kazanlar gibidir.
Once bir tanesinin ici sira doldurulur ve bu sira salca olana kadar
kaynatilir. Koyulastikca yani, brixi yiikseldikce hacmi kiigiilecegi
yani seviyesi diisecegi icin gerektikce sira takviyesi yapilir. En son
salca olunca kanstiricilar durdurulup alt vanadan salca alinarak
islem tekrar baslar. Bu nedenle buna kesikli calisir denir. Fakat
bullun biri doldurulurken digeri 1sitilir; digerinde olan sal¢a
indirilir. Boylece, 2’li, 4’lii veya 6’l1 yan yana duran bulldan
stirekli salﬁa elde edilmeye calisilir. Fakat bull salca tretimi icin
eski bir teknoloji olup enerji ve iscilik fazla harcar.

BULL VE CALISMA SISTEMI

@ Bullun daha cok recel uretiminde kullanilmasi
uygundur. Salca yapiminda iscilik ve
enerjiden tasarruf etmek istiyorsak
evaporator tercih edilmelidir

o

BULL VE CALISMA SISTEMI

EVAPORATOR

® Evaporatorler genellikle bir kati-sivi
cozeltisindeki suyu buharlastirmak yoluyla
cozeltideki kat1 madde konsantrasyonunu
arttiran 1s1 degistiricileridir. Salca liretimine
en uygun evaporatorler, zorlamali
sirkiilasyonlu tubtuler evaporatorlerdir.
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EVAPORATOR

@ Diskontinii Evaporator Calisma Sistemi
® Diskontinii sistemde, geriye dogru beslemeli iki asamali

EVAPORATOR

® Kontinii Evaporator Calisma Sistemi

evaparatorler kullanilmaktadir. Bunlardan birinci asama
evaparator, tiibular bir evaparator olup, 6n konsantrasyon
amaciyla gorev yapar ve domates suyunun 5-6 olan briksini
11-12 brikse kadar yiikseltir. On evaparatorde(hazirlayici)
11-12 brikse ulasan yan konsantre domates pulpu, buhar
ceketli bulle verilir. Bull iginde etkili mekanik kanstincilar
bulunup iriiniin evaporasyonu sirasinda devamli calistinlir.
On evaparatérler yiiksek kapasiteli, buhar ceketli
evaparatorler ise kiiciik kapasitelidir. Bunun yararlar, 6n
evaparatorde belli brikse ulasan, 29 konsantrasyonu farkli
ve birbirinden bagimsiz ¢alisan bullere verilerek aym anda
degisik brikste salca tiretmek mumkuindr.

® Buller, kesikli bir sistem oldugu icin fazla yer, zaman ve is giicli

erektirir. Kontinii salca evaparatorleri siirekli calisirlar. 2,3,4 ve daha
azla kademeli olabilirler. Ug etkili kontinii evaparatoriin ¢alismasi
kisaca soyledir; 42 °C’deki birinci kademeye domates pulpu (5-6 briks)
yaklasik 60 °C’de gelir. -70 cmHg basincinda salca kaynamaya baslar ve
su buhar emilerek ortamdan uzaklastiriir. Pulp devamli karistirilarak
(bu kanistirma kanistincilarla degil SIrkUlasKon pompalari ile salca veya
glramn stirekli sirkule edilmesi ile yapilir.) karamelize olmasi 6nlenir ve

riks 11-12 °C oluncaya kadar burada tutulur. Sonra 2. kademeye
alinan |)(:arl konsantre pulp, 85 °C’de (bu deger makineden makineye
farklilik arzeder ve 65-85 arasindadir. Ideal oran

70 °C’dir.) vakum altinda konsantre edilerek briksi 18-20 °C’ye

ulastinlir. Son olarak 65 °C’deki 3. kademeye alinir. Yukaridaki islemler
aynen uygulanarak istenilen brikse ulasincaya kadar bu kademede
tutulur. Sonra monopomplar ya da disli(loplu) pompalar vasitasiyla
tanklara basilir.

EVAPORATOR

® Kontinu Evaporator Calisma Sistemi

® Pulp devaml kanstinlarak (bu karistirma kanstincilarla
degil sirkiilasyon pompalari ile sal¢a veya siramin strekli
sirkiile edilmesi ile yapilir.) karamelize olmasi onlenir ve
briks 11-12 9C oluncaya kadar burada tutulur. Sonra 2.
kademeye alinan yari konsantre pulp, 85 °C’de (bu deger
makineden makineye farklilik arzeder ve 65-85 arasindadir.
ideal oran

70 °C’dir.) vakum altinda konsantre edilerek briksi 18-20

oC’ye ulastinlir. Son olarak 65 °C’deki 3. kademeye alinir.
Yukaridaki islemler aynen uygulanarak istenilen brikse
ulasincaya kadar bu kademede tutulur. Sonra monopomplar
ya da disli(loplu) pompalar vasitasiyla tanklara basilir.



