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ONSOZ

Endiistri Devrimi sonucunda yayginlasan kapitalist ekonomiyi temel alan
yeni diinya sistemiyle birlikte; insan, doga ve evren anlayist degismistir. Yeni diinya
diizeni; atiklarin artmasi, dogal kaynaklarin tiikenmesi, bazi1 canli tiirlerinin yok
olmasi, ozon tabakasinin incelmesi, ¢evre kirliligi, iklim degisikligi ve nihayetinde
ekosistemin zarar gormesi gibi bir¢ok tehdidi beraberinde getirmistir. Bahsedilen bu
sorunlarin en biiylik miisebbibi, Endiistri Devrimi’nin ilk uygulama alani olan tekstil
sektortidir.

Bu baglamda ilgili sanatta yeterlik tezinin arastirma konusu “Ucucu Yagi
Alinmis Bitki Posalarinin  Siirdiiriilebilirlik Baglaminda Serigrafi Baskida
Kullanilabilirligi” olarak belirlenmistir.

Bu calismayi, proje kapsaminda desteklemis olan Akdeniz Universitesi
Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinasyon Birimi’ne ve tekstil haslik testlerinin
yapilmas1 noktasinda desteklerini esirgemeyen Tirebolu IL-CA Bitkisel Uriinler Ar-
Ge Uretim Tesisleri/ Saym Berrin Camur a tesekkiir ederim.

Bu calismanin planlanmasi, arastirilmasi ve uygulanmasi esnasinda bilgi,
rehberlik ve tecriibelerini esirgemeyen degerli hocam Sayin Do¢. Menekse Suzan
Teker’e ve yasamin her aninda desteklerini hissettigim kiymetli aileme sonsuz

tesekkiir ederim.

Kartal Murat AYVAZ
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Problem ciimlesi; "Ugucu Yagi Alinmis Bitki Posalarinin Siirdiirtilebilirlik
Baglaminda Serigrafi Baskida Kullanilabilirligi" olan ¢aligmanin amaci, geleneksel
yontemlerle halihazirda gerceklestirilen dogal baski igslemlerinin endiistriyel boyutta
uygulanabilmesi icin serigrafi baski yardimiyla bir teknik gelistirmek olarak
belirlenmistir. Ucucu yag1 alinmis, kurutulmus bitki posalarindan elde edilen dogal
boyalarin serigrafi baski teknigi ile tekstil yiizeyine aktarilmasi ve yeterli hasliklarin
saglanmas1 ile dogal boyalarin endiistriyel boyutta kullaniminin miimkiin olacagi
Ongorilmiigtiir.

Bu c¢alismada serigrafi baskinin geleneksel kumas baski tekniklerine bir
alternatif olarak sunulmasinin yani sira bitki posalarindan elde edilen dogal boyalarin
kullanimi ile stirdiiriilebilirlige olumlu katkilarin saglanmasi amaglanmistir. Bu da
¢alismanin onemini artirmaktadir.

Arastirma yaklagimlariin farkli siniflandirmalart vardir. Bunlar felsefe
acisindan "temel ve uygulamali", metodoloji a¢isindan "niceliksel, niteliksel ve
karma" olarak siniflandirilabilir. Nicel yontem sayisal verileri, nitel yontem sozel
verileri ve karma yontem hem sayisal hem de sozel verileri kullanir (Alkan vd.,
2019). Uygulamal1 aragtirma, var olan bir sorunu ¢ézmeyi, bir durumu daha iyi hale
getirmeyi ve iyilestirmeyi amaglar. Arastirmaci, problem ¢ézmede belirli bir amaca
yoneliktir. Bu tiir aragtirmalarda problemlerin fiilen ¢6ziilmesi sonucu vardir

(Karasar, 2014). Arastirma-gelistirme tiirii arastirmalarda amag, problemin



¢oziimiinde kullanilabilecek {irlinleri ortaya c¢ikarmaktir (Bediik, 2012). Felsefi
olarak, bu arastirma "hem temel hem de uygulamali" bir yaklasimi benimsemistir.

Metodoloji agisindan; “nicel arastirma yoOntemlerinden olan betimsel
arastirma yoOntemi” tercih edilmistir. Betimsel yoOntem, arastirilacak problemin
mevcut durumunu ortaya koymayr amaglar (Sonmez ve Alacapmar, 2011). Bu
baglamda Oncelikle calisma i¢in gerekli literatlir taramasi yapilmistir. Elde edilen
veriler dogrultusunda ilgili tesislerden ugucu yagi alinmis bitki 6zleri temin edilmis,
kumasglar arindirma ve mordanlama islemlerinden gegirilmis, boya hazirlama
islemleri yapilmis ve boyalar serigrafiye uygun hale getirilmis, desen tasarimlar
yapilmig ve serigrafi baski islemleri yapilmistir. Son olarak baski kaliplari
hazirlanmis, seliiloz ve protein bazli kumaslara baskilar yapilmis ve laboratuvar
ortaminda (Tirebolu IL-CA Bitkisel Uriinler Ar-Ge Uretim Tesisleri) gerekli haslik
testleri yapilmistir.

Sonu¢ olarak, ucucu yagi alinmig bitki posalarindan elde edilen dogal
boyalarin serigrafi teknigi ile kumasa aktarilabildigi, yikama ve siirtinme haslik
degerlerinin yeterli seviyede oldugu tespit edilmistir. Ilgili haslik testleri laboratuvar
ortaminda yapilarak uygun sonuca ulagilmis olan test sonuglart ilgili bdliimlerde
tablolar halinde paylasilmistir.

Caligsma siire¢ ve amag acisindan soyle 6zetlenebilir:

* Ucucu yag1 alinmis bitki posalarindan dogal boya elde edilmesi

* Elde edilen dogal boyalarin serigrafi baskida kullanilabilir hale getirilmesi

* Serigrafi baski teknigi ile bir ylizeye aktarilan dogal boyalarin haslik
degerlerinin yeterli diizeye ulastirilmasi

* Serigrafi teknigi ile dogal boyalarin tekstil sektoriinde endiistriyel olcekte
kullanimina 6ncii olunmasi

* Bu baglamda siirdiiriilebilirlige olumlu katkilarin saglanmasi

Tiim bunlara ek olarak serigrafi baski tekniginde standart olarak uygulanan
emiilsiyonlu baski tekniginin disinda bu c¢aligma kapsaminda deneysel olarak
kesfedilen emiilsiyonsuz baski teknigi calismanin ilgili boliimlerinde detayli olarak
aktarilmistir.

Anahtar Kelimeler: Sirdiiriilebilirlik, Dogal baski, Dogal boya, Serigrafi baski,
Bitki posalar1
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ABSTRACT

The aim of the study, the problem statement of which is; "Usability of
Essential Oil Extracted Plant Pulp in Screen Printing in the Context of
Sustainability”, is determined as developing a technique with the help of screen
printing in order to apply natural printing processes, which are currently carried out
with traditional methods, in an industrial dimension. It is envisaged that it will be
possible to use natural dyes in industrial scale by transferring the natural dyes
obtained from dried plant pulps with the screen printing technique to the textile
surface and providing sufficient fastness.

In this study, in addition to presenting screen printing as an alternative to
traditional fabric printing techniques, it is aimed to make positive contributions to
sustainability with the use of natural dyes obtained from plant pulps. This increases
the importance of the study.

There are different classifications of research approaches. These can be
classified as "basic and applied” in terms of philosophy and "quantitative, qualitative
and mixed" in terms of methodology. Quantitative method uses numerical data,
qualitative method uses verbal data, and mixed method uses both numerical and
verbal data (Alkan et al., 2019). Applied research aims to solve an existing problem,
to make a situation better and to improve it. The researcher is oriented towards a

specific purpose in problem solving. In this type of research, problems are actually
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solved (Karasar, 2014). In research-development type research, the aim is to create
products that can be used in solving the problem (Bediik, 2012). Philosophically, this
research adopted a "both basic and applied"” approach.

In terms of methodology; "descriptive research method among quantitative
research methods" was used. The descriptive method aims to reveal the current status
of the problem to be researched (Sonmez & Alacapinar, 2011). In this context, first
of all, the necessary literature review was conducted for the study. In line with the
data obtained, essential oil plant extracts were obtained from the relevant facilities,
fabrics were subjected to purification and mordanting processes, dye preparation
processes were carried out and dyes were made suitable for screen printing, pattern
designs were made and screen printing processes were carried out. Finally, printing
molds were prepared, cellulose and protein-based fabrics were printed and the
necessary fastness tests were carried out in the laboratory environment (Tirebolu IL-
CA Herbal Products R&D Production Facilities).

The study can be summarized as follows in terms of process and purpose:

- To be able to use natural dyes obtained from essential oil extracted plant
pulps in screen printing technique

- To bring the fastness values of natural dyes transferred to a surface with
screen printing technique to a sufficient level

- To be able to use natural dyes on an industrial scale through screen printing
technique,

- To make positive contributions to sustainability by using natural dyes on an
industrial scale in the textile sector

In addition to all these, in addition to the emulsion printing technique applied
as standard in screen printing technique, the emulsion-free printing technique
discovered experimentally within the scope of this study is described in detail in the
relevant sections of the study.

Keywords: Sustainability, Natural printing, Natural dye, Screen printing, Plant pulp
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GIRIS

Bu béliimde konusu: “Ucucu Yagi Alinmis Bitki Posalarinin Siirdiiriilebilirlik
Baglaminda Serigrafi Baskida Kullanilabilirligi” olarak belirlenen sanatta yeterlik
tezinin problem ciimlesi, alt problemleri, gerekceleri, kapsami, amaci ve Onemi
detayl1 bir sekilde incelenerek agiklanmistir.

18. yy.’1n ikinci yarisinda baslayan Endiistri Devrimi sonucunda yayginlasan
kapitalist ekonomiyi temel alan yeni diinya sistemiyle birlikte; insan, doga ve evren
anlayis1 degismistir. Yeni diinya diizeni; artan atiklar, dogal kaynaklarin tiikenmesi,
bazi canli tiirlerinin yok olmasi, ozon tabakasinin incelmesi, gevre kirliligi, iklim
degisikligi ve nihayetinde ekosistemin zarar gérmesi gibi birgok tehdidi beraberinde
getirmistir.

Bahsedilen bu sorunlarin en biiyiik miisebbibi, Sanayi Devrimi’nin baslangi¢
noktas1 kabul edilen tekstil sektoriidiir. Zaman igerisinde, asirt miktarlarda tiiketilen
dogal kaynaklar ve kimyasal maddelerin ortaya ¢ikardigi olumsuzluklar; bilingli
tilkketiciler ve uluslararasi kuruluslar tarafindan tepki gérmeye baslamistir. Bu
noktada diinya genelinde bir¢ok alanda etkili olmaya baslayan ¢evrecilik, ekoloji ve
stirdiiriilebilirlik yaklagimlari tekstil sektoriinti de kapsar hale gelmistir.

Tekstil sektoriinde stirdiiriilebilirlik yaklasimi literatiirde: “tekstil ekolojisi,
ekolojik siirdiiriilebilirlik, slirdiiriilebilir tasarim, siirdiiriilebilir moda, yavas moda,
yavas tasarim, yesil liretim” gibi kavramlarla islenmektedir. Sektdriin; “hammadde,
iplik egirme, dokuma, 6rme, On terbiye, boya/ apre, baski, konfeksiyon, moda”
alanlarindaki iiretim uygulamalari, 6zellikle ekolojik siirdiiriilebilirlik yaklagimiyla
ciddi olarak ¢elismektedir.

Moda Endiistrisinin Nabzi 2019 raporunda belirtildigi iizere; hizla biiyiiyen
sektor, olumsuz gevresel ve sosyal etkilerini dengelemek i¢in yeterince siirdiirtilebilir
coziimler iretmemektedir. Sektorii ¢cok daha hizli doniistiirmek icin akademik
aragtirmacilar, endiistri uygulayicilari, politika yapicilar ve tiiketiciler arasinda daha
yakin bir ig birligi kurulmalidir (Karell ve Ninimaki, 2020, s. 20).

Sturdiiriilebilirlik; kendimizle, toplumumuzla ve kurumlarimizla olan
iligkilerimizi de kapsamakta ve dolayisiyla ¢evre ile olan iligkimizden c¢ok daha

fazlas1 olmaktadir. Siirdiiriilebilirlik, kiiresel ve bolgesel olarak kesisen ekolojik,



ekonomik ve sosyopolitik boyutlarla, insan gecim kaynaklarini ve refahini etkileyen

gevresel dinamikleri igerir (Joy, Sherry vd., 2012, s. 274- 275).

2WUS,

Sekil. 1: Siirdiiriilebilirlik 3R
(https://dih.bulelengkab.go.id/informasi, erisim tarihi: 05.01.2021)

Sektoriin cevreye ve insan sagligina olan etkilerini, liretim- tiiketim hacmini
daha iyi anlayabilmek icin bazi sayisal verilere basvurmak gerekmektedir: Ilgili
kaynaklar incelendiginde 1990'dan bu yana polyester ve pamuk iiretiminin ve giyim
tilketiminin istikrarli bir sekilde arttig1 ayrica moda endiistrisinin 1990'dan bu yana
karbon emisyonlarindaki artista ve biyogesitlilik kaybinda etkisi oldugu
goriilmektedir (Palm vd. 2021, s. 2).

2018/19 sezonunda diinya lif pamuk iiretiminin bir onceki yila gore %3 azalarak 26
milyon ton seviyelerinde gerceklestigi tahmin edilmektedir. Diinyada pamuk
tiretiminde son yillarda Cin’i geride birakan Hindistan’da bu sezon liretimin %8
civarinda azalmasi sonucu Cin yeniden 6ne ge¢mistir. Mevcut durumda yaklasik 6
milyon ton lif pamuk iiretim degeriyle Cin en biiyiik iiretici olmustur. Bu iilkeyi
Hindistan, ABD ve Brezilya izlemektedir. Ote yandan 2018/19 sezonunda iilkemiz
tiretiminin %25 artmas1 sonucu Tiirkiye 988 bin ton lif pamuk iiretimiyle diinya
pamuk iiretiminde 6. siraya ylikselmistir (ESKGM, 2019, s. 3). Diger taraftan, lkg
pamuk iretebilmek i¢cin en az 8000 litre su kullanilmalidir. Buna karsilik 1kg
polyester {iiretimi i¢in ise neredeyse hi¢ su kullanimi gerekmemektedir. Ancak
polyester iiretimi i¢in ayni miktardaki pamugun iiretimine gore iki kat fazla enerji
harcanmasi gerekir (Tiirkmen, 2009, s. 80). Goriildigii gibi, sektor yalnizca pamuk
lif Giretimi agisindan bile incelenmis olsa, devasa rakamlardan bahsetmek durumunda

kalinmaktadir. Ayrica sektorde kullanilan kimyasallar, insan ve ¢evre i¢in ciddi



tehlikeler olusturmaktadir. Alman cilt kliniklerinde yapilan arastirmalar, alerjik
reaksiyonlarin  %2’sinin  tekstil kaynakli oldugunu gdstermektedir. Giyim
tekstillerindeki agir metal iyonlar1 ter yoluyla viicuda gegmektedir. Ozellikle
renklendirme (boya/ baski) islemlerinde kullanilan maddeler ciddi sikintilar
olusturmaktadir (Kurtoglu ve Senol, s. 2004).

Hizli moda, tiiketiciye 6 hafta dnce podyumda goériilen son moda {iriinleri birinciyi,
ikinciyi, Ugiinciiyli alabilecekleri fiyatlarla sunmaktadir (Fast Fashion, 2017, s. 16-
23).

Sekil. 2: Giysi atiklar

(https:// fiberrecycling.com/how-can-i-start-a-textile-waste-recycling business/,erisim tarihi:
10.02.2021)

Tiirkiye’de her y1l yaklasik olarak 1.155.000 ton tekstil atiginin ortaya ¢iktig
goriilmektedir. Eger Tiirkiye’de ¢ope giden polyester ve pamuk {irlinleri geri
kazanilmis olsa, yilda yaklasik 13,1 milyar kwh enerji pamuktan, 14 milyar kwh
enerji polyesterden kazanilabilecektir (Altun, 2014, s. 11- 15).

Son verilere gore, sektorden kaynaklanan etkiler arasinda yilda 92 milyon
tondan fazla atik ve tiiketilen 79 trilyon litre su yer aliyor. Bu gevresel etkilere

dayanarak, {iretimin yavaslamasi ve tedarik zinciri boyunca siirdiiriilebilir



uygulamalarin baslatilmasi ve ayrica tiiketici davranisinda bir degisiklik meydana
gelmesi gerekmektedir (Ninimaki vd., 2020, s. 189).

Karar vericiler farkindalar ki sektor giderek biiyiiyen bir kiiresel
stirdiiriilebilirlik sorunuyla kars1 karsiyadir. Sektorde giderek artan iiretim- tiiketim,
malzeme ¢iktilarini artirmakta, atik ve bertaraf sorunu olusturmaktadir (Palm vd.
2021, s. 2).

Diinyanin farkli yerlerinde gelisen bu ve benzeri bilinglenmeler sayesinde
sentetik boyar maddelerin yaninda dogal boyalar yeniden kullanilmaya baslamistir.
Fakat dogal boyalarin sektorde endiistriyel boyutta kullanim1 mevcut haliyle oldukca
problematik ve sofistike durmaktadir. Sentetikler yerine dogal hammaddelerin
kullanimi1  ekolojik siirdiiriilebilirligin  temel prensiplerindendir ancak bu
hammaddeleri dogada var oldugu haliyle endiistride kullanmak doganin smirh
kaynaklarinin tiilkenmesine sebebiyet verecegi icin siirdiiriilebilirligin  temel
felsefesiyle ¢elismekte ve ciddi bir paradoks olusturmaktadir. Mevcut konjonktiirde
bu problemin ¢éziimiiniin, bitkisel posalarin yeniden degerlendirilerek kullanilmasi
oldugu diisiiniilmektedir.

Boyama/ renklendirme iglemi sektoriin en 6nemli uygulama siireglerindendir.
Renk, geleneksel veya akilli tekstiller icin dogal veya sentetik boyarmaddelerin
kullanildig: tekstil iiretiminde ve uygulamasinda 6nemli bir faktordir (Meram,
Abdelrahman vd., 2020, s. 264). Dogal boyalarin tekstil boyama amagh kullanimi,
1856 yilinda sentetik boyalarin kesfedilmesinden sonra biiyiik dl¢iide azaldi (Arora,
Agarwal, ve Gupta 2017, s. 35- 36). 1856'da Henry Perkin tarafindan yapilan kesif
ve sentetik boyalarin ticarilestirilmesinden sonra dogal boyalarin tiiketimi 6nemli
Olciide azalmistir. Ancak son donemlerde insanlarin ¢evre bilincinin artmasi tekstil
sektoriinde dogal boyalarin kullanimini1 daha da artirmistir. Sentetik boyalarin toksik
ve alerjik etkileri, insanlar1 dogal boyalara yonlendirmektedir. Doga ve insan
sagliginin korunmast konusunda temkinli olan iilkeler tarafindan tekstil ve hazir
giyimde  uygulanan  titiz  ¢evre  standartlari,  tekstil = malzemelerinin
renklendirilmesinde dogal boyalara olan ilgiyi canlandirmaktadir (Gupta, 2019).
Giliniimiizde iretimi ve uygulamasi ciddi saglik tehlikelerine sebep olan ve doganin
ekosistemine zarar veren, Yyilda yaklastk 10.000.000 ton sentetik boya
kullanilmaktadir (Igbal ve Ansari, 2014, s. 683). Tekstil endiistrisi sentetik boyalarin



kullanim1 nedeniyle g¢evreyi kirletmektedir (Guha, 2019, s. 40). Sentetik boyalarin
iiretimi enerji yogundur. Bu boyalarin bircogunun, 6zellikle azo bazli olanlarin
kanserojen oldugu bilinmektedir (Prabhu ve Aniket, 2012). Su anda, ¢evre dostu
olmayan tiim sentetik bilesikler, tekstil malzemelerinin boyanmasi igin
kullanilmaktadir. Biyolojik olarak parcalanamazlar, kanserojendirler ve su
kirliliginin yani sira atik bertarafi sorunlar1 yaratirlar. Dogal boyalar bu sorunlara

makul bir ¢oziim sunar (Arora, Agarwal ve Gupta, 2017, s. 35).

Sekil. 3: Dogal boyama
(https://tr.pinterest.com/pin/139893132148184932/, erisim tarihi: 14.02.2021)

Dogal boyalar; bitkiler, hayvanlar, mineraller ve mikroorganizma gibi dogal
kaynaklardan elde edilir. Sentetik boyalarin toksisitesi, kanserojenligi ve alerjik
reaksiyonlart dogal boyalara olan ilgiyi artirmistir (Karuna, Pankaj ve Singh, 2019, s.
87). Dogal boyalarin insan cildi {izerinde tahris edici bir etkisi yoktur. Doga, boyama
islemlerinde kullanmamiz i¢in bize bir¢ok bitki sunmustur. Boyama islemlerinde sap,
krom, kalay kloriir, bakir siilfat, demir siilfat, limon suyu, nar gibi farkli mordanlar
kullanilir. Mordanlama islemi; boyama oncesinde, boyamayla eszamanli ve boyama

sonrasinda olmak tizere li¢ farkli sekilde yapilabilir (Sanjeeda ve Taiyaba 2014, s.


https://tr.pinterest.com/pin/139893132148184932/,%20erişim

683). Dogal boyalar ve pigmentler bitkilerin; tohum, kok, gdovde, yaprak ve
ciceklerinden elde edilir.

Dogal boyalar tarafindan iiretilen tonlar genellikle yumusak, parlak ve insan
goziinde yatistirict etkiye sahiptir. Bununla birlikte, dogal boyalarin elde edilebilirlik,
renk verimi, stabilite ve boyama igleminin karmasiklig1 ve tonlarin yeniden iiretimi
gibi kendi sinirlamalar1 bulunmaktadir (Prabhu ve Aniket 2012, s. 650).

» Dogal boyalarin baz1 dezavantajlari: (Gupta, 2019, s. 1- 2).
* Cogunlukla dogal liflere (pamuk, keten, yiin ve ipek) uygulanabilirler.

* Tonlarin yeniden tiretilebilirligi zordur.
* Bazilar1 ¢evre dostu olmayan metalik mordanlarla birlikte kullanilmaktadirlar.

» Dogal boyalarin bazi avantajlari:
* Saglik acisindan herhangi bir tehlikeleri yoktur.

* Kolay ekstraksiyon ve saflastirma 6zellikleri vardir.
* Yiiksek siirdiiriilebilirlige sahiptirler.

* Hafif boyama kosullarina sahiptirler.

* Yenilenebilir kaynaklardan kabul edilebilirler.

Tiim bu bahsedilenlerden hareketle; ilgili sanatta yeterlik tezinin problem
cimlesi/ konusu: “Ucgucu Yagr Almmis Bitki Posalarimin = Siirdiiriilebilirlik
Baglaminda Serigrafi Baskida Kullanilabilirligi” amaci ise; geleneksel yontemlerle
yapilagelen baski islemlerinin, endiistriyel boyutta uygulanabilmesi i¢in serigrafi
baski yardimiyla bir teknik gelistirmektir. Ugucu yag1 alinmis bitki posalarindan elde
edilen dogal boyanin serigrafi teknigi ile tekstil yiizeyine aktarilmasi ve yeterli
hasligin saglanmasi ile dogal boyalarin endiistriyel boyutta kullanimi miimkiin
olacaktir. Bu ¢aligmada serigrafi baskinin geleneksel kumas baski tekniklerine bir
alternatif olarak sunulmasinin yani sira bitki posalarindan elde edilen dogal boyalarin
kullanimi ile stirdiiriilebilirlige olumlu katkilar saglanmasi amaglanmistir. Bu da
calismanin dnemini artirmaktadir. ilgili arastirma ve denemeler sonucunda dogal
boyanin endiistrilesme siirecine en uygun yontemin serigrafi baski teknigi oldugu
anlasilmistir. Sonug olarak, ugucu yagi alinmig bitki posalarindan elde edilen dogal
boyalarin serigrafi teknigi ile kumasa aktarilabildigi, yikama ve siirtinme haslik

degerlerinin yeterli oldugu tespit edilmistir. Ilgili haslik testleri laboratuvar



ortaminda yapilarak uygun sonuca ulasilmis olan test sonuglari ilgili boliimlerde

tablolar halinde paylagilmistir.

Ozetle ¢alisma amac ve siire¢ acisindan dzetlenirse:

1. Ugucu yaglar1 alinmis bitki posalarindan elde edilen dogal boyalarin

serigrafi baski tekniginde kullanilabilmesi

2. Serigrafi baski1 teknigiyle bir yiizeye aktarilan dogal boyalarin haslik

degerlerinin yeterli seviyeye getirilebilmesi

3. Dogal boyalarin serigrafi baski teknigiyle endiistriyel dlgekte

kullanilabilmesi

4. Siirdiirtilebilirlige olumlu katkilar saglanmasi

Ilgili tezin alt problemleri ise su sekilde belirlenmistir:

Tekstil sektoriinde endiistriyel boyutta dogal boya/baski kullanimina
ithtiyag var m1?

Tekstil sektoriinde, endiistriyel boyutta dogal boya/baski kullaniliyor
mu?

Tekstil sektoriinde endiistriyel boyutta dogal boya/bask1 kullaniliyorsa
hangi yontem ve tekniklerle kullaniliyor?

Tekstil  sektoriinde  endiistriyel  boyutta dogal  boya/baski
kullanilmiyorsa hangi yontem ve tekniklerle kullanilabilir?

Tekstil sektoriinde endiistriyel boyutta dogal boya/baski kullaniminin
en avantajli yontem ve teknikleri nelerdir?

Kimyasal ve dogal boyalarin, siirdiiriilebilirlik agisindan avantaj ve
dezavantajlar1 nelerdir?

Tekstil sektoriinde endiistriyel boyutta dogal boyanin serigrafi baski
teknigiyle uygulanma imkani var m1?

Tekstil sektoriinde endiistriyel boyutta dogal boyanin serigrafi baski
teknigiyle uygulanma imkéani varsa boya ve kalibin hazirlik
asamalarinda normal siire¢ disinda neler yapilmalidir?

Tekstil sektoriinde endiistriyel boyutta dogal boyanin serigrafi baski
teknigiyle uygulanma imkani varsa, boyanmn tekstil malzeme
tizerindeki haslik durumlari nasil iyilestirilebilir?

Geleneksel yontemlerle yapilagelen dogal boya ve baskilarin hizli iiretim

mantifiyla hareket eden sektorde varlik bulmasi mevcut haliyle olduk¢a zordur.

Dogal boyanin serigrafi baski teknigiyle tekstil malzemeye aktarilmasi ve yeterli

hasliklarin saglanabilmesi durumunda ise dogal baskinin endiistriyel boyutta

kullanilmasina imkan saglanacaktir.



Bu durumda hem insan sagligina hem de diinya ekosistemine olumlu katkilar
saglanmis olacaktir. Gelinen noktada sektorde kullanilan kimyasallarin ne derece
zararl etkileri oldugu birgok arastirma sonucunda ortaya koyulmus durumdadir. Bu
zararl etkileri yok etmek veya en azindan azaltmak i¢in sentetik madde kullanimin
azaltip dogal olana doniisii gerceklestirmek gerekmektedir. Kiiltiirel alt yapimizda
var olan yontem ve teknikleri cagin imkanlariyla bulusturup diinya arenasinda oncii
konumda olmak i¢in ekolojik uygulamalar noktasinda ciddi ¢alismalar yapilmalidir.
Uzerinde ¢alisilacak olan problem ciimlesinin ger¢eklesmesi durumunda, ugucu yagi
alimmig bitki posalarindan elde edilen dogal boyalarin baski teknigiyle endiistriyel
boyutta uygulanmasina katkida bulunulmus olacaktir. Bu katki, tekstil sektoriiniin
hem ulusal hem de uluslararasi ekonomik siireclerdeki etki alanini1 genisletmis

olacaktir.



I. BOLUM: KAVRAMSAL CERCEVE
1.1.Tekstil Baskicihigi

Sentetik boyarmaddelerin kesfedildigi zaman olan 19. yiizyilin ikinci yarisina
kadar, tek renklendirme kaynagi dogaydi. Duvar resimlerinden seramiklere, resimden
tekstile kadar tiim alanlarda dogal boyarmaddeler kullanilmaktaydi.

1957 yilinda Kuzey Irak- Sanidar Magarasi’nda yapilan kazilarda bulunan
Neandertal adam1 kalintilart yaninda bulunanlar, insan- bitki iliskisinin baslangicina
ait ilk veri olarak kabul edilmektedir. 60 bin yil dncesine tarihlendirilen mezarda;
civanpergemi, kanarya otu, mor siimbiil, giil hatmi, peygamber ¢icegi, ebegiimeci ve
efedra gibi bitki tiirleri bulunmustur (Kendir ve Giiveng, 2010, s. 49). Franco
Brunello “The Art of Dyeing in the History of Mankind” adl1 kitabinda, boyanin bir
diger kullanim sekli olan ilk baski 6rneginin Paleolitik donemde, “insanin topraga
bulanmus eli ile piiriizsiiz bir zemin tizerine biraktigr renkli iz” oldugunu ifade eder

(Brunello, 1973, 32)

Sekil. 4: El Rezerve Baskilari, MO 40.000, El Castillo Magarasi, Puente, Cantabria Bolgesi,
Ispanya

(National Geographic, 24. 12. 2021)
En eski 6rnekleri MO 6000’lere tarihlendirilen “boyama damgalar / dekoratif
kil damgalar / damga miihiirler”, neolitik doneme ait gorseller olarak dikkat ceker.
Kazilarda ortaya c¢ikarilan damgalarin {izerlerindeki boya kalintilarindan yola

cikilarak, miihiirlerin baski veya damga icin farkli materyaller {izerine (tekstiller,
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deriler, insan derisi, ekmek vb.) uygulanmis oldugu diisiiniilmektedir (Teker, 2014, s.
5).

Dogal renklendiricilerle boyama, eski uygarliklardan tarafindan uygulanan en
eski tekniklerden biriydi. Bu, sadece dogal renklendiricilerle yapilmis olan Ajanta,
Ellora, Sithannavasal, Mithila duvar resimlerinden ve Misir piramitlerinden acgikca
anlasilmaktadir. Ayrica, Ispanyol Altamira ve Elcatillo magaralarinda ve Niaux
Fransiz Piren magaralarinda mineral topraklari ve kirmizi i¢in demir oksit, sar1 i¢in
demir oksit ve mavi i¢in bakir karbonat gibi diger inorganik pigmentler duvar
resimlerinde yaygin olarak kullanilmistir. Ana boyama renkleri olarak kirmizi, sari,
mavi, siyah ve beyaza da deginen Vedas, eski zanaatkarlarin c¢ivitten maviyi,
zerdecal ve safrandan sartyi, kesikten kahverengiyi, lak, aspir ve kok boyadan
kirmiziy1 elde ettikleri bulunmustur. Bu nedenle, dogal boyalar ¢ok eski zamanlardan
beri insan yasaminin ayrilmaz bir pargasi olmustur (Prabhu ve Bhute, 2012, s. 649).

Baski; resimlerin, sekil yazi ve grafiklerin gercegine yakin sekilde boya,
miirekkep vb. renklendirici maddelerle yiizey lizerine cogaltilmasi, tekli iiretim
yerine kopya yolu ile ¢cok miktarda iiretme seklidir (Yazgag, 2013, s. 2-3). Baski
biciminin baslangict olarak, yontma tas ve bronz c¢agi donemlerinde seramik
kapkacagin tlizerine basit damga ve tahta parcgalariyla yapilmis desen uygulamalarim
gosterebiliriz (MEGEP, 2011, s. 3).

Tekstil baski; desenlerin elyaf ya da ipliklerle olusturuldugu kece, dokuma,
orme gibi tekniklerden farkli olarak iiretimi tamamlanmis tekstil {izerine estetik
anlatimlarin geleneksel ya da endiistriyel yontemlerle aktarildigr yiizeysel bir
uygulamadir (Akbostanci, 2014, s. 31).

Tekstil kumaslarina renkli desenlerin basilmasi antik ¢aglarda baslamis olup,
genel olarak bu sanatin kaynaginin Uzak Dogu oldugu ileri siiriillmektedir. Cinliler ve
Hintlilerin, Misirhilardan once el basmaciligini icat ettikleri ancak piramitlerde ve
diger Misir mezarlarinda rastlanan boyamadan daha baska bir islemle dekore edilmis
kumas parcalari, Misirlilarin da basmacilig: bildigini gostermektedir (Yiiksel, 2009,
s. 3).

Tekstil baskiciligimin ne zaman ve nerede basladigiyla ilgili kaynaklarda
farkl1 tespitler olsa da; Indus Vadisi’nde M.O. 3000 yillarma ait bir pamuk cesidi ile
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Misir’da bulunan M.O. 1400 yillarina ait ketenler énemli buluntular olarak kabul
edilir (Akt: Yoriik, 2019, s. 4).

Baskicilik sanatinin, kiiltiirler arasi etkilesimlerle yayilmis olabilecegi gibi
farkli zamanlarda yukarida ifade edilen medeniyetlerin her biri tarafindan ayr1 ayri
kesfedilmis olabilecegi de diisiiniilmektedir.

Japonya’da 9. yy. dan kalan ahsap baski 6rnekleri, Avrupa’da ise 14. yy. dan
kalan ahsap baskiyla yapilmis kitap resimleri bulunmustur. Kagidin bulunmasiyla,
baski uygulamalar1 hiz kazanmistir (Karaagag, 2006, s. 12). 13. yiizyildan itibaren
ftalya, Almanya, Ispanya ve Hollanda’da tahta kaliplarla tekstil baskiciligi
uygulanmistir (Kaya, 1974). Eski devirlerden beri kullanilan tahta kalip baskiya ek
olarak 18. Yiizyilin bakir plaka baski kullanilmaya baslamistir. Ancak desen
raportlarinda gerektirdigi ustalik sebebiyle tahta kalip baskinin yerini tamamen
alamamustir (Ismal ve Yildirim, 2012, s. 88). Bakir plaka baskidan sonra rulo bask1
giindeme gelmistir. Uretim hizi bakimindan olduk¢a avantajli olan rulo baski
makineleri, biiyiik desenlerde makine ebatlarinin yetersizligi sebebiyle dezavantajli
konuma diissmiistiir (Yorik, 2019, s. 7).

19. yiizyilda teknolojinin gelismesi ve sanayilesme ile seri iiretimde artig
oldugu gozlemlenmistir. Seri liretimin, iriin kalitesinin ve Omriiniin azalmasina
neden oldugu bilinmektedir. Bu olumsuz etkiler, tekstil alaninda yeni baski
tekniklerinin ortaya ¢ikmasina sebep olmustur (Kurt, 2019, s. 4).

Glinlimiizde tiiketiciler; yenilik¢i renk kombinasyonlari, tasarimlari ve
goriinlimleri olan kumaslar1 talep etmektedir. Bu talepler geleneksel baski
yontemlerine ek olarak yeni baski teknolojilerinin icat edilmesine sebep olmustur
(Kapoor, 2020, s. 102).

1.2. Tekstil Baski Teknikleri

Baski tekniklerini genel olarak; kalip baski, sablon baski, silindir baski,
transfer baski, dijital baski ve serigrafi baski olarak siniflandirmak miimkiindiir.

Kalip baski; desenin tahta/ ahsap kaliplar {izerine oyularak boya ile kumas
yiizeyine bastirilmasi esasina dayanan baski teknigidir (Yoriik, 2019, s. 14). En eski
ve ilkel baski teknigi olan bu teknikte, boyalarin kumasa uygulanmasi igin sekli
bozulmayan kaliplar kullanilir (Yurt, 2020). ilk olarak nerede kullanildigna dair

kesin bir bilgi olmamakla birlikte Mezopotamya’da kil {lizerine baski yapildigi,
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Cin’de ise ahsap kaliplarla miihiir basildigina dair bilgiler elde edilmistir (Tezel,
2009, s. 27- 40).

Anadolu’da Catalhoyiik’te Hititlere ait eserler arasinda kilden yapilmis ¢ok
sayida miihiir kalip ortaya ¢ikarilmistir. Bu kaliplarla bitkisel boyalar kullanilarak
baski yapildig tespit edilmistir (Tiirker, 1996).

Heredot’un, Hazar Denizi ¢evresinde yasayan kavimlerin dogal bitkilerden
elde ettikleri boyar maddeler ile kumasa figiirler ¢izdikleri ve giysi yaptiklarini
yazdig1 belirtilmektedir. Eski Misir’da MS 4. yiizyildan kalma bir elbisede baski ile
olusturulmus motiflerin oldugu kaydedilmektedir. Avrupa’da baski makinasi
kesfedilene kadar elle baskicilik stirmiis, Sanayi Devrimi’nden itibaren teknoloji ve
tiretim yontemlerinin degismesi ve gelismesiyle geleneksel iiretim giderek yok

olmustur (Kogak, 2020, s. 470).

Sekil. 5: Tokat tahta baski
(MEGEP, 2011, 9)

Diger bir baski teknigi olan sablon baski, herhangi bir malzemeden desenin
kesilip ¢ikarilmasiyla elde edilen basit kaliplarla yapilmaktadir. Bu sablondaki
desene gore boya, kumas ylizeyine aktarilir. Fazla ayrintili olmayan net ve genis
yiizeyli desenler bu teknik i¢in daha uygundur (Yorik, 2019, s. 14). Baski
sanatlarinin temel tekniklerinden biri olan sablon baski teknigi, c¢izilen seklin

sablondan ¢ikarilarak ¢ogaltildigi bir metottur(MEGEP,2013,s. 6).
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Sekil. 6: Sablon baski

(MEGEP, 2013, 6)

Rulo baski yonteminde ise, agik en veya tiip halindeki kumaslar islenmis
oyuk desen silindirleri ile presor arasindan gegirilir. Silindirlerin islenmis oyuk
kisimlarina firga ile boya tasmir. Rakle ile fazla boyar madde siyrilir. Desen
silindirleri tizerindeki oyuk kisimlardaki boyar madde kumasa basilir ve daha sonra
kurutma islemi yapilir (MEGEP, 2011, s. 3). 1977'den beri rotasyon baski teknigi
diinya o6l¢eginde en yaygin olarak kullanilan teknik olma 6zelligini korumaktadir.
1989'da hemen hemen tiim tekstil baski iiretiminin %60 bu teknikle yapilagelmistir.
Bununla birlikte, bolgeler arasinda 6nemli farkliliklar vardir. Rotasyon baski teknigi
en yaygin olarak Bati Avrupa, Kuzey Amerika ve Afrika'da kullanilmaktadir.
1989'da bu bolgelerde rotasyon baskinin pay1 %75’ten fazla olmustur. Ayni yilda, bu
oran, Latin Amerika'da %63, Yakin Doguda %55 ve Uzak Dogu'da %50 olarak
gerceklemistir (Hekimoglu, 1991, s. 42). Bunlarin yaninda kullanilan bir diger
yontem olan transfer baski, desenin kumas yiizeyine aktarilma yontemlerinden bir
tanesidir. Desen bu baski yonteminde iki asamali bir calisma sonucunda kumas
ylzeyine aktarilir. Tasarlanan desen once uygun bir boyarmadde ile tekstil olmayan
bir ylizeye baski yolu ile aktarildiktan sonra, sicak presleme yontemi ile kumas
ylizeyine aktarilmaktadir. Kumasa basilmasi planlanan desenler; kagit, polyester film
ve bopp (iki yonlii gerdirilmis polipropilen filmler) tasiyicilara basilir. Transfer
baski; desenli kdgidin, 1sitilmis tambur ile blanket arasinda, kumas ile yiiz yiize
getirilerek, 1s1 ve b a s 1 n ¢ etkisiyle, k a g 1 d 1 n lizerindeki boyar maddenin kumasa

transfer edilmesidir (Denizel, 2011, s. 1). Siiblime olabilen dispers boyarmaddeler,
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0zel olarak yapilandirilmis silindir baski makinesi, rotasyon baski makinesi veya
ofset baski makinesi ile kagit {izerine basilir. Kagit, hatalara iliskin kontrol
edildikten sonra, basil: tarafin1 basilacak tekstil yiizey ile birlestirip 20 — 30 sn, 210
— 215 °C’ye 1sitilmig silindirden gegirilir. Bu esnada desen kumasa geger (MEGEP,
2008, s. 16). Bircok uygulama alani bulunan transfer baski teknigi polyester, akrilik
ve poliamid gibi sentetik elyaf iizerine basildigi gibi dogal ve sentetik karisimli
kumaslara da uygulanabilir. Transfer baskinin; siiblimasyon, eriyik, film ¢ikartma,

yas baski gibi ¢esitleri bulunmaktadir (Kurt, 2019, s. 8).

mw O
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Sekil. 7: Transfer baski islemi
(MEGEP, 2008, 5.25)

Sektorde olduk¢a yaygin kullanilan dijital baskiy1 diger yontemlerden ayiran
en onemli Ozellik goriintii kalitesidir. Dijital baskinin, sablon ve su kullanimi
gerektirmemesi olumlu; baski hizinin diistikliigii ve miirekkebin her kumasa
tutunmamasi da olumsuz oOzellikleri arasindadir. Tasarimcilara sundugu goriintii
kalitesi ve sonucu hizli gorebilme olanagi ile dijital baski, tercih edilen baski

tekniklerindendir (Yoriik, 2019, s. 18). Dijital tekstil baskiciliginda, tasarimin dijital
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ortamda aktarilarak hazirlik islemi gerektirmeden baski gergeklestirilmesi ¢ok biiyiik
bir kolayliktir. Dijital baski miirekkepleri ¢cok pahali oldugu i¢in iiretim maliyetleri
biiyiik miktarlarin basilmasinda konvansiyonel baskiya gore ¢ok yiiksek olmaktadir.
Dijital baskida renk gami daha kisitl: olup, konvansiyonel baskiyla uyum konusunda
sikintilar yasanabilmektedir (Utebay, 2010, s. 2- 5).

Sekil. 8: Dijital bask1
(https://3boyutdijital.com/dijital-baski-tekstil)

Diinyanin en hizli fotokopi makinesini gelistirmek i¢in kurulan bir sirkette,
fotokopi makinesi i¢in gelistirilen miirekkebin yazicilarda da kullanilabilecegini
kesfetti.1993 yilinda, bir gecede baski diinyasindaki doniisiimii tetikleyecek olan,
diinyanin ilk dijital renkli baski makinesi piyasaya siiriildii. Giiniimiizde baski
teknolojisi o kadar gelismis ve o kadar ¢evreci hale gelmistir ki, tasarimcilar kolay
bir sekilde baskilarini alabilmektedir. Dijital baski, endiistri i¢in yeni bir paradigma
olmustur. Eski yontemlerden daha fazla secenek, 6zellik ve esneklik saglamaktadir
(Kapoor, 2020, s. 103).

Diger bir baski teknigi ise tez konusunun temel uygulama alanini olusturan

serigrafi baski teknigidir.
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1.3. Serigrafi Baskinin Tanimi ve Tarihcesi

Serigrafi sozctigii; Latince seli (ipek) ve Yunanca grophos (yazmak-¢izmek)
sozcliklerinin birlesmesinden olusmaktadir (Sarikayalar, 1991). Serigrafi baski
teknigi tarih boyunca; serigrafi, sablon baski, elek baski, ipek baski gibi ¢ok farkli
isimlerle kullanmilmistir (Unes, 2019, s. 49). Serigrafi (ipek) baski; metal ya da ahsap
bir cergeveye gerili elek denilen gozenekli bir ylizeyde olusturulan agik alanlardan
boya gecirerek cesitli ylizeylere baski yapilmasidir. Diger bir ifadeyle; baska bir
baski sistemiyle yapilamayan ve baski eleginin desenli alanlarinin {izerinden rakle ile
boya siyirarak metal, ahsap, pvc, cam, porselen, kumas vb. mamul veya yart mamul

tirinler tizerine yapilan baski islemidir (Pekmezci, 2001, s. 12).

Gerceve

Sekil. 9: Serigrafi baski sistemi
(Ugur, 2019: 528)

Miirekkebin (boyanin), elegin (gazenin) acikta birakilan (islenmis)
kisimlarindan gegirilerek baski materyaline aktarim islemine serigrafi baski denir.
Metal ya da ahsap bir cergeveye gerilmis olan, boya geciren ve gegirmesine engel
olunan yiizeylerden olusturulan ipek veya polyester malzemelerden yapilan elek,
baski araci alarak kullanilir. Baski yiizeyinde bulunan boya, kaucuk bir lastik ile
(rakle) elegin altinda bulunan baski materyaline gecirilir (S6zen, 1993, s. 6).

Genel anlamda serigrafi; tizerine delikli bir dokuma yiizey (ipek, polyester ya
da metal dokuma) gerilmis olan sablon yardimiyla, desene karsilik gelen kisimlarin
acikta birakilarak bir aparat yardimiyla baski uygulanacak yiizeye baski yapilmasi
islemi olarak tanimlanabilir. Serigrafi baski teknigine kisaca “ipekli baski1” teknigi de
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denilmektedir (Biren, 1992, s. 3). Zaman igerisinde teknolojinin de geligsmesiyle
dogal ipek yerine, sentetik dokuma malzemeleri kullanilmaya baslamistir. Serigrafi
baski da dokuma bezin iizerinde boya gegiren ve boya gegirmesine engel olan
yiizeylerden olusturulan ekran (sablon), baski araci olarak kullanilir. Sablon
hazirlama yontemleri; zamk, lakla tikama, filmle poz verme ve 151l mekanik kopyayla
bir jelatin katmaninin pozlandirilmas: seklinde sayilabilir (Biren, 1992, s. 4).

Ahsap cerceveler, ekonomik olmasi ve kolay hazirlanmasi sebebiyle cok
tercih edilmektedir. Ancak sudan etkilenmesi, deforme olmas1 ve kisa dmiirlii olmasi
gibi etkenler kullanicilarin metal ¢ergeveye yonelmelerine sebep olmaktadir. Metal
cerceveler; daha dayanikli ve uzun 6miirlii olmalar1 sebebiyle profesyonel olarak seri
uretimlerde kullanilmaktadir (Unes, 2019, s. 50).

Sekil. 10: Ahsap cergeve

(K. Murat Ayvaz Arsivi)

= — =

Sekil. 11: Metal cerceve

(K. Murat Ayvaz Arsivi)
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Serigrafi baski genel olarak sanatsal ve endiistriyel amagl olarak ikiye
ayrilabilir. Sanatsal amaglh serigrafide; ressamlar, grafik tasarimcilar, baski
sanatcilar1 vb. eserlerini ¢ogaltabilmek i¢in bu teknigi kullanirlar. Endiistriyel amagli
olarak ise; endiistride ve reklamcilikta serigrafinin yogun bir sekilde kullanildiginm
gormekteyiz. Ambalaj paketleme, seramik, tekstil fabrikalarinda ve elektronik
endiistrisinde serigrafi baskidan olduk¢a yogun bir sekilde faydalanilir. Reklameilik
sektoriinde ise; her tiirli tamitim tabelasi, piktografik isaretlerin ¢ogaltilmasi ve
mekan tasarimlarinda serigrafi baski kullanilir (Tepecik, 2002, s. 111).

Serigrafi baskida, yiizey iizerine miirekkebin istenilen kalinlikta siirtilebilmesi
sebebiyle, zengin goriinen renkler elde edilebilir. Ayrica siyah rengin iizerine beyaz
basmak ve alttaki rengi tiimiiyle kapatmak miimkiin oldugundan diger baski
yontemlerinden daha {istiin durumdadir (Unes, 2019). Serigrafi baski, bir giizel
sanatlar teknigi olarak yeni bir tarihe sahip olsa da kokeni agisindan belki de en eski
baski teknigi olan sablon baskiya dayalidir (Bayram, 2019, s. 21). Serigrafi baskinin
tarihiyle ilgili ¢esitli kaynaklarda; bin yil kadar 6nce baz kiiltiirlerde eski Misirlilar,
Romalilar, Cinliler ve Japonlarda duvar, yer, tavan siislemeleri ile ¢omlekgilikte ve
dokuma bezemelerinde sablon tekniginin kullanildigim1  gosteren kanitlarin
varligindan s6z edilebilmektedir (S6zen, 1993, s. 7). Baska bir kaynaga gore de
serigrafi Mezopotamya ve Misir’da 1stampa, Uygurlarda silindirik kaliplarla
yapilmistir (Acar, 2012, s. 22). Bu alandaki en eski kaynaklardan olan Silk Screen
Proceés Production'da; Cin seddi devrinin Cinlileri ve Piramitler devrinin
Misirlilarinin baskr kaliplarim1  esyalar, kumaslar {izerine baskida ve binalarin
yiizeylerini siislemede kullandiklarindan bahsedilmektedir (S6zen, 1993, s. 7).

Japonlar bir bakima giiniimiizde kullanilan eleklerle yapilan baskinin ilk
oneklerini olusturdular. O donemlerde tasarim, birbirlerinin tam esi olan iki kagit
sablon halde keserek insan sag tellerini birinci sablonun biitiin yiizeyini ve sablon
parcalarini kapsayacak ve onun iizerine de ikinci parca tam yiiz yiize gelecek sekilde
yapistirildi. Boylece arada kalan sag telleri ile sablonun tiim parcalari bir arada
tutulmus oldu. Insan sagindan yararlanilarak yapilan baski ydnteminin yerini
zamanla ipek dokuma eleklerin almasiyla serigrafi ¢cok biiyiik kullanim kolayliklar

kazanmis oldu.
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Avrupa’nin ipek baskiyla tanismasi 19.yy.’1n ikinci yarisindan itibaren Japon
kiltirii ile ilgilenmeye baslamalariyla gerceklesti. 1900-1910 yillar1 arasinda
Avrupa’nin ¢ogu iilkesinde ipek baski teknigi biliniyordu. Ipek baski 19. yiizyilda
uzak dogulu gé¢menler tarafindan Amerika’ya getirildi ve eli yatkin ustalar aracilig1
ile kisa siirede tilkeye yayildi. 1915 yilinda ilk fotografik yontemin bulunmasi ile
ipek baski yeni bir hayat kazand1 (S6zen, 1993, s. 7-9).

Amerika' da elek baski sisteminin gelismesi daha duragan olmustur. 1920
yillarinda Ingilizler foto-elek baski prosesini gerceklestirmislerdir. Bu makinalar
sayesinde seri iiretimlere gegilerek saatte 1500 baski yapan ve 2500’lere kadar ¢ikan
elek baski makinalar1 gelistirilmistir. Bu say1 tam otomatik doner makinalarda saatte
3000 baskiya kadar ¢ikmaktadir (Biren, 1992, 6).

Pop Art doneminde serigrafi baski en popiiler zamanlarini yasamistir. Yasam
kalitesinin artmasi ile Amerikan popiler kiiltiirliniin topluma sundugu popiiler
yiizlerin posterlerinin kullanim1 serigrafi baskiy1 yaygimlagtirmistir (Kizilirmak ve
Aslan, 2020, s. 1309-1321).

Serigrafinin iilkemizde uygulanmaya baslamasinin Avrupa’daki gelismelere
paralel oldugu sdylenebilir. Serigrafi oOzellikle tekstil sektoriindeki gelismelerle
(6rnegin Siimerbank basma fabrikalar1 ve benzeri tekstil kuruluslari) birlikte
tilkemizde kullanilmaya baglamistir (S6zen, 1993, s. 9-10).

1.3.1. Serigrafi Baski’da Kullanilan Arag- Gerecler ve Hazirhk islemleri

Serigrafi baski tekniginde kullanilan arag- geregler; elek (gaze), cergeve,
emiilsiyon, sablon, foto sablon, film, rakle, mirekkep (boya), inceltici ve

temizleyiciler olarak siralanabilir (Pekmezci, 2001, s. 41-43).
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Sekil. 12: Serigrafi baski islemi
(www.grafikerler.org/teknik-bilgiler/6409-serigrafi-baski-teknigi.html, erisim tarihi: 15.06.2021)
1.3.1.1. Rakle, Elek Bezleri ve Gerdirme Sistemleri

Rakle serigrafinin en temel aracidir. Rakle, boyar maddenin elek boyunca
yayilmasi ve sablonda agik birakilan alanlardan baski malzemesi iizerine ge¢gmesini
saglamaktadir (Bayram, 2019, s. 23). Tekstil baskilarda, kullanilacak raklenin tam
yuvarlak agizli olmasi tercih edilmelidir. Bu profil ¢ok emici ve fazla boya verilmesi
gereken yiizeylerde iyi sonug¢ vermektedir (Unes, 2019, s. 2).

Serigrafi baskida kullanilan rakle’nin dogal ve sentetik yapida bir lastikten
yapilmis olmasi gerekmektedir. Raklelerin belli araliklarla kontrollerinin yapilmasi
gerekmektedir. Rakle yiizeyinde leke ve ¢iziklerin olugsmamasi i¢in baski sonrasinda
temizlenmesi gerekir. Kenarlarin keskin ve temiz olmasi1 baski kalitesini
etkilemektedir. Rakleler ne ¢ok sert ne de ¢ok yumusak olmalidir. Cok sert rakle
ipegi yirtarken, yumusak rakle ise ac1 bozuklugu sebebiyle boyanin baski yiizeyinde

orantilt dagilimini saglayamaz (Duran, 2019, s. 26).


http://www.grafikerler.org/teknik-bilgiler/6409-serigrafi-baski-teknigi.html,%20erişim%20tarihi:%2015.06.2021
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Sekil. 13: Rakle
(K. Murat Ayvaz Arsivi)

Rakle, desenin biiyiikliigiine gore se¢ilmelidir. Boya elek iizerine dokiilerek
elin biitiin parmaklarin1 kavrayacak sekilde 45-70 derecelik aciyla tutulan rakle ile
uygun bir basingla ve tek bir hamlede ¢ekilerek (siyrilarak) elekten gegirilmesi
saglanmaktadir (Acar, 2012, s. 27).

Rakle; ince, esnek kauguk veya lastik malzemeden yapilan, ahsap veya metal
sapl bir alettir. Yanlis rakle se¢imi kararma, detay kaybi ve gereginden fazla boya
tilketimine sebep olmaktadir. Rakle secimi yaparken lastik sertlik derecesi ve agiz
profiline dikkat edilmelidir. Lastiklerin sertlik dereceleri A harfi ile gosterilir ve
durometre ile ifade edilir. Durometre degeri 60A yumusak, 70A orta, 80A sert ve
90A siiper sertlik derecesine karsilik gelmektedir. Raklenin sertlik derecesi tasarima
ve yiizeye gore belirlenmelidir. Kumas gibi piiriizlii bir yiizeyde ve seyrek dokumali
bir ipek elekle baski yapiliyorsa, 60A ile 70A arasinda bir rakle tercih edilmelidir.
Baski yapilacak materyal daha piiriizsiiz bir yapida ve kullanilan elekte sik
dokumaya sahipse 80A ile 90A arasinda daha sert bir rakle kullanilmalidir. Kaliteli
bir baski i¢in, baskisi yapilacak desenin renk ve ayrintilarina gore farkli rakle

agizlarimin tercih edilmesi gerekmektedir (Esen ve Giindogdu, 2021, s. 422-424).
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Rakleler ag1z profillerine gore asagida gorselde goriildiigi sekilde siralanabilir:

Sekil. 14: Rakle agiz profilleri

(Esen ve Giindogdu, 2021, s. 422-424).

Rakle agist olduk¢a 6nemlidir. Raklenin dikey diizleme yaptigi ag1 azaldikga
raklenin temas yiizeyi diiser, miirekkep tutma yetenegi ve miirekkep transferi azalir
(Sahinbagkan, 20009, s. 28).

Baskinin niteligine, ylizeyin yapisina ve boyanin tiiriine gore elek se¢imi

yapilmalidir. Bu sebeple elekler i¢in bir kod sistemi olusturulmustur. Bu kod

sisteminde numaralar elegin lcmz’sindeki iplik sayisin1 gostermektedir (Togay,
2005, s. 200). Elekler; elek bezleri ve gergevelerden olusmaktadir. Elek sec¢imi
yapilirken; miirekkebin partikiil boyutlar1 ve kullanilacak olan sablon gibi
degiskenlere gore karar verilir. Su bazli olan mirekkepler en fazla ayrintiy
gosterebilmektedirler (Duran, 2019, s. 24-25). Ipek eleklerin ¢ikis noktasi Japonlar
tarafindan kullanilmis olan insan sacidir. insan sagiyla olusturulmus bu dokumanin
altina kagittan kesilen motifler yapistirilarak kaliplar elde edilmistir (Acar, 2012, s.
23). Elek cesitleri; ipek dokuma, sentetik dokuma ve metal dokuma olarak tiige
ayrilmaktadir (Duran, 2019, s. 23). Sentetik dokuma elekler polyamid ve polyester
olmak tizere iki gruba ayrilmaktadir. Polyester dokuma; miirekkep gegirgenliginin
yiiksek olmasi, kolay temizlenmesi, kimyasallara kars1 dayanikli olmasi, gerginligini
kolay kaybetmemesi ve ucuz olmasi gibi sebeplerle daha fazla tercih edilmektedir.
Ipek elekler renk gecirme dzellikleri, saglamlik ve genislikleri nedeniyle sablon baski
metoduna uygundur. Ayrica paslanmaz celik gibi metal elekler, baski boyalarinin

kuvvetli alkalilerine daha da dayaniklidirlar.
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Elek numarasi dokumada 1 cm?’ye diisen iplik sayisini ifade eder ve 43°ten
200’e kadar olan rakamlarla gosterilir. Dokumadaki iplik sayisi arttik¢a (elek
numarasi biiyiidiikce) iplik cap1 azalir. Iplik sayisi artikca ipligin kalmlig: artar;
bunun sonucunda boya gecirgenligine sahip alan azalir ve boyamin kalinlig:
artar (Yazgac, 2013, s. 42- 48).
1.3.1.2. Emiilsiyon, Sablon ve Pozlandirma
Serigrafide; ahsap ya da metal bir gerceveye gerilen elek, emiilsiyon denilen
bir film tabakasiyla kaplanip istenilen desene gore 1s1kta pozlanmaktadir. Daha sonra
15182 duyarli bolgeler su yardimiyla bosaltilir ve bir sablon olusur. Sablon ya da kalip
hazirlama denilen siire¢ temel olarak, ylizeyde boya geciren ve gecirmeyen alanlarin

olusturulmasidir.

Sekil. 15: Emiilsiyon islemi

(https://handprinted.co.uk/blogs/blog/common-problems-with-diazo-photo-emulsion, erigim tarihi:
16.06.2022)

Ik olarak filme pozlanacak olan desenin, bilgisayar programlar1 yardimiyla
ya da el ¢izimiyle hazirlanarak asetat ya da aydinger kagidina ¢ikti alinmasi
gerekmektedir. Serigrafide; desenin kag renkte oldugu belirlenmeli ve her renk igin
ayr film hazirlanmalidir. Her film ayr1 ayri eleklere pozlanarak renk sirasina gore
bask1 yapilmalidir (Yazgag, 2013, s. 80).

Serigrafide, 1s18a duyarli emiilsiyonun elek iizerine ince bir tabaka ile
stiriilmesi ve sonrasinda pozlama isleminin yapilmasi gerekmektedir. Emisyonlu elek

kurumasi i¢in karanlik bir odada ya da kurutma kabininde bekletilir. Daha sonra elek


https://handprinted.co.uk/blogs/blog/common-problems-with-diazo-photo-emulsion
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filmle pozlanarak sertlesmis film haline donistiriliir. Pozlanmasi gereken
goriintiiniin asetat ya da aydinger gibi seffaf bir malzemeye aktarilmis olmasi
gerekmektedir. Seffaf bir malzemeye (asetat, aydinger) ¢ikti alinmis olan desen,
pozlama masasinin camina sabitlenmeli ve emisyonlu elek, desen {izerine
yerlestirilmelidir. Pozlama masasinda; seffaf malzemedeki pozitif yani opak olan
yerler 15181 yansitmazken seffaf alanlar 15181 gegirir ve bu kisimlar sertlesir. Pozlama
sonrasinda ise 1sik almayan yerler yani desen suyla yikanarak agilir. Ayrica;
pozlandirma isleminin basarili olabilmesi i¢in 250 vatlik bir ampul elek merkezine
yerlestirilerek pozlama islemi yapilmalidir. Bu islem sirasinda elektrik donaniminin,
porselen ya da 1stya dayanikli malzeme oldugundan emin olunmalidir (Yazgag, 2013,
s. 48).
1.3.1.3. Elek Yikama ve Temizleme

Pozlama islemi sonrasinda vakit kaybetmeden yikama islemi yapilmalidir.
Desenin ortaya cikarilmast ve sablonun olusmasi i¢in yeterli basingla elege su
puskiirtiilmelidir. Fazla basin¢li su sablonun bozabilir. Kurutma isleminde 1s1 40
dereceyi gegmemelidir. Hem emiilsiyon hem de banyo sonrasi elegin asir1 sicak
ortamda kurutulmas1 malzemeye zarar vermektedir.
o Su, OO_HZO
S
\ '\
=\

A

Ozeri emilsiyonlu Tazyikli su ile Pozlanmayan Rakle ile baski
cerceve, filmile pozlanmamis bélgelerdeki ipek gerceklestirilir.
cakistinlarak bolgeler dokulir.  gecirgen ve

pozlanir. baskiva hazirdir.

Sekil. 16: Pozlama, elek yikama, baski islemleri

(Unes, 2019, s. 51)
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Il. BOLUM: MATERYAL VE METOD
2.1. Kekik Bitkisi (Origanum onites)

Kekik, ¢ali goriinimiinde 10 ile 40 santimetre kadar uzayabilen ¢ok yillik ve
dipten dallanan bir bitkidir. Tiirkiye’de 37 tiirii vardir. Tekirdag, Canakkale, Istanbul,
Bursa, Sakarya, Zonguldak, Amasya, Tokat, Izmir, Adana, Antalya, Gaziantep ve
Aydin illeri basta olmak iizere hemen her bdlgede dogal olarak yetismektedir
(Karadag, 2007, s. 64).

Tiirkiye’nin 06zellikle batisinda ve giineyinde bulunan, origanum cinsleri
icerisinde daha ¢ok baharat ve tibbi amagcla kullanilan kekik tiirii; ¢calimsi, yesil ve
yabani olarak yayilimi oldukg¢a fazla olan bir bitkidir. Nisan ve agustos aylarinda
ciceklenen kekik, deniz seviyesinden 1400 metre ylikseklikte ve daha ¢ok daglik
arazilerde yetismektedir (Letswaart, 1980, s. 86).

Sekil. 17: Kekik bitkisi
(https://wikifarmer.com/tr/kekik-bitkisi/erisim tarihi: 11.02.2022)
Kekik bitkisi genellikle ¢imenlik tarla kiyilarinda, orman kiyilarinda ve ¢ayirlardaki
karinca yuvalarinin {izerinde rahat yetisir. Giinesi ve sicagir sevdigi i¢in, toprak
sicakliginin fazla oldugu kayalik ve daglik bolgelerde yayilir (Benli ve Yigit, 2005,
2).


https://wikifarmer.com/tr/kekik-bitkisi/erişim
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2.2. Adagayi Bitkisi (Salvia tomentosa)
Labiatae familyasindan olan bu bitki, ¢ok yillik, odunsu ot ve 60-100 cm’ye
kadar boylanabilmektedir. Daglik kesimlerde bol bulunan ve Adagay1 olarak bilinen
Salvia tiirleri, Haziran- Temmuz aylarinda c¢icek agar. Bitkinin yapraklar
kurutularak, cay olarak kullanilmakta, en 6nemli maddesi de %0,5-2.5 arasinda
bulunan ugucu yagidir (Akan, 2008).
Lamiaceae (Ballibabagiller) familyasindan ¢ok yillik bir bitki olan tibbi
adacaymin kokeni Akdeniz Bolgesi ve kiyist olan Avrupa iilkeleridir.
Ulkemizde dogal yayilist olmamakla birlikte gesitli bélgelerimizde kiiltiirii
yapilmaktadir. Yabanci ddllenen bitki 60- 100 cm™ ye kadar boylanabilir.
Yapraklar1 gri-yesil renkli, oval yumurta seklinde olup, uzunlugu 10 cm* ye
kadar ¢ikabilir, lizeri yogun tiiylerle kaplhdir. Cigekleri iki dudakli ¢ogunlukla
acik viyole olmakla birlikte beyaz ve pembe ¢iceklere de rastlanir. Cigekler 4-
8’li gruplar halinde gevsek salkim veya basak seklinde sap ucunda yer
almaktadirlar. Tohumlar1 yuvarlak kahverengi, bin tane agirliklar: ortalama 3,6-
10,6 gr. olmakla birlikte, lilkemizdekiler ortalama 8 gr. kadardir (Bagdat, 2006,
s. 20).

Avrupa’da tibbi kullanimi resmen kabul edilmis olan adagayi, Tiirkce Tibbi adagay1

olarak isimlendirilen Salvia officinalis L. bitkisidir. Bu tiir Tiirkiye’de dogal olarak

yayilis gostermemektedir (Ekren vd., 2007, 56).

Sekil. 18: Adagay1 bitkisi

(https://www.fidanburada.com/adacayi/ erigim tarihi: 18.02.2022)
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2.3. Ugucu Yag Ahmmis Bitkilerin Serigrafi Baskida Kullanim
Serigrafi baskida kullanmak iizere Antalya bolgesinden ugucu yagi alinmais,
kurutulmus ve ¢elik bigaklarla 6giitiilmiis kekik, adagayi, defne yapragi ve mazi,
ceviz gibi bitkiler ve bitki posalari temin edilmistir. Bitkilerin kurutulmus olmasi 4
mevsim boya- baskida kullanilabilmelerine ve zaman fark etmeksizin her seferinde
ayni ya da yakin renk tonlarini elde etmeye imkan saglayarak endiistriyel iiretimi
mimkiin kilmaktadir. Ayrica taze bitki yaprak ve ¢igeklerinin kullanilmasi doganin
smirli  kaynaklarmi  tilketmek agisindan  siirdiiriilebilirlik ile ¢elismektedir.
Dolayisiyla ugucu yagi almmis Dbitki posalarmin kurutularak kullanilmasi tez
konusunun temel felsefesini desteklemektedir.
Bitkilerin kurutulmus olmalarinin avantajlari:

- 4 mevsim boya- baskida kullanilabilme

- Her seferinde ayni1 ya da oldukg¢a yakin renk tonlarina ulasilabilme

- Endiistriyel iiretime imkan saglanmast

- Doganin sinirli kaynaklarinin tiiketilmesinin azaltilmasi

- Siirdiiriilebilirligin desteklenmesi

- Ulasilabilme, depolama ve kullanim kolaylig1

Bitkilerden dogal boya eldesinin ¢esitli yontemleri olmakla birlikte, tez
caligmasinda ugucu yagi alinmig bitki posalarin1 su da kaynatarak boya eldesi
yontemi tercih edilmistir. Ilerleyen béliimlerde detayli olarak anlatilacag: sekilde, 6n
calismalar sonucu belirlenen miktardaki boya bitkisi 750 ml- 1000 ml su da 30- 45
dakika kadar kaynatilmistir. Kaynatilan bitkiden elde edilen boya, iginde olmasi
muhtemel yabanci maddelerden arindirilmak i¢in tek kat veya duruma gore ¢ift kat
tiilbentten siiziilmiistiir. Kaynatma yontemiyle elde edilen ve yabanci maddelerden
ayristirilan sivi haldeki boya, serigrafide kullanilmak {izere uygun hale getirilmelidir.
Bunun i¢in kivamlastirici (viskozite artirict) bir madde olan guargum kullanilmistir.
Guargum, boyayi elege uygun bir kivama getirmektedir. Uygun kivamda olmayan
boya, kumas ylizeyinde dagilarak istenilen desenin elde edilmesine engel olmaktadir.

Ayrica serigrafide kullanilan elek tiirli ve numarast da olduk¢a 6nemlidir. Elek
numarast dokumada 1 cm?’ye diisen iplik sayisini ifade eder ve 43°ten 200’e kadar
olan rakamlarla gosterilir. Dokumadaki iplik sayisi arttikga (elek numarasi

biiyiidiikge) iplik ¢apr azalir. Iplik sayisi artikga ipligin kalinligi artar; bunun
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sonucunda boya gecirgenligine sahip alan azalir ve boyanin kalinligi artar.
Dolayisiyla tekstil baskida kullanilacak elek numarasi diisiik tutulmalidir. Elek
olarak; metal, sentetik ve ipek malzeme kullanilabilir. Tez ¢caligmasinda “43 numara
ipek elek” tercih edilmistir.
Boya bitkilerinden dogal boya elde etme stirecleri ve uygulamalar1 tiim 6lg¢ii, siire
ve gorselleriyle detayli olarak ilerleyen boliimlerde anlatilmustir.
2.3.1. Desen Tasarimi, Sablon, Pozlandirma

Tasarim; yaratici siirecin kendisidir. Tasarim tekil bir eylem olmayip;
arastirma, analiz, sentez ve degerlendirme eylemlerinden olusan bir siirectir.
Tasarimda fikrin ifadesinden sonug iiriinlin temsiline kadar gecen siiregte cesitli
araglar kullanilmaktadir (Melikoglu, 2019, 359- 361). Giiniimiiz diinyasinda insan
zihnindeki bir diisiince ya da form, elle ya da bilgisayar destekli programlar
yardimiyla, 2 ya da 3 boyutlu ¢izimlerle tasarim haline getirilmektedir. Tasarim
kisaca; diisiince, proje, liretim ve {iriin siire¢lerinden olusmaktadir.

Tez ¢alismasinin koleksiyon asamasinda kullanilmak {izere konunun temel
felsefesiyle ve temasiyla iligkili birgok desen tasarimi yapilmustir.

Bu boliimde ise serigrafide profesyonel desen pozlama islemine bir 6rnek
teskil etmesi amaciyla; bu desen tasarimlarindan sadece bir tanesi olan ve temanin
hareket noktasini olusturan Catalhdyiik kazilarindaki buluntulardan esinlenilerek
stilize edilmis ve profesyonel destek alinarak serigrafi kalibina pozlanmis bir 6rnek
verilmigtir. Diger desenler ve uygulama siiregleri koleksiyon asamasinda yer
almaktadir. Bahsedilen diger desenlerin serigrafide kullanimi i¢in emiilsiyon ve
pozlandirma islemleri yapilmamis ve kendi gelistirdigim yontemlerle baski islemleri
yapilmistir.

Catalhdyiik’te bulunan damga miihiirlerinden bazilarinda yapilan stilize
caligmalar1 sonucunda, giysi koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak {izere yeni desen

tasarimlari yapilmistir.



29

Sekil. 19: Catalhoyiik’te bulunan bir damga miihrii

(https://acikders.ankara.edu.tr/pluginfile.php/173952/mod_resource/)

YL A% N

Sekil. 20: Catalhdyiik damga mithriinden stilize edilen desenler

Desenlerin eleklere pozlandirilmasi, emiilsiyon ve sablon islemleri igin
profesyonel destek alinmistir. Serigrafide pozlama islemlerinin temel esaslar1 detayl

olarak “emiilsiyon, sablon ve pozlandirma” kisminda anlatilmistir.

Sekil. 21: Emiilsiyon siiriilme iglemi



https://acikders.ankara.edu.tr/pluginfile.php/173952/mod_resource/
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Sekil. 22: Desen pozlandirma islemi

Sekil. 23: Desenin emiilsiyonlu kaliba pozlanmis hali
2.3.2. Kumas Hazirhg:

Giysi koleksiyonu i¢in, bitkisel ve hayvansal kokenli (%100 dogal) liflerden
olusan ipek ve pamuklu kumaslar tercih edilmistir. Asagida belirtilen kumaslar tezle
ilgili tiim siire¢lerde (prototipler, baski denemeleri, koleksiyon) kullanilmigtir. Ancak
koleksiyonu olusturan pargalarda daha c¢ok amerikan ve ipek kumaslar tercih
edilmistir.

e Ipek kumas: 25 metre/ beyaz renk

e Pamuklu kumaslar

- Amerikan: 20 metre/ beyaz renk

- Mermersahi: 15 metre/ beyaz renk

- Poplin: 10 metre/ beyaz renk

Baski asamasindan oOnce, kumasi baskiya hazirlamak i¢in arindirma ve

mordanlama islemleri yapilmistir.
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2.3.2.1. Arindirma

Armdirma islemi; ipekte bulunan serisinin, ylinde bulunan lanolin
maddelerinin ve pamuklu kumaslardaki hagilin ayristirilmasi i¢in yapilmaktadir.
Bitkisel ve hayvansal kumaslarda arindirma igin farkli yontemler tercih edilir.
Hayvansal lifler daha hassas olduklar1 i¢in ani 1s1 degisikliklerine ve yiiksek 1siya
kars1 hassastirlar (Cermikli, 2019, 14).

Arindirma islemi icin pamuklu kumaslar 60° C- 90° C’de dogal gamasir
deterjaniyla makinada yikanmistir. Ipekli kumaslar ise; 24 saat siire musluk suyunda
bekletilmis ve ardindan elde yikanmustir.

2.3.2.2. Mordanlama

Metal veya metalleri ya da maddeleri tekstil elyafina baglama islemine
mordanlama, bu amag i¢in kullanilan maddelere de mordan maddeler denir. Mordan
maddeler olarak suda ¢ozlinen metal tuzlar1 kullanildigi gibi zayif asit veya baz
Ozelligi gosteren maddelerde kullanilabilir. Bazi mordan maddeleri; sap
[KAI(SO4)3.12H20], demir sap1 (FeSO4.7H20), bakir sap1 (CuSO4.5H20),
SnCI2.2H20 ve sarap tas1 gibi maddelerdir (Karadag, 2007, 12).

Mordanlama islemi; boyama Oncesinde, boyamayla eszamanli ve boyama
sonrasinda olmak tizere ti¢ farkli sekilde yapilabilir. Calismada, 6n mordanlama
tercih edilmis ve uygulanmustir.

Pamuklu kumaslar 100° C* de, 1 saat, %20 oraninda sapla musluk suyunda
kaynatilarak; ipek kumas ise 50° C - 55° C sicakliktaki musluk suyunda ¢ozdiiriilmiis
%20 oraninda sap igerisinde bekletilerek mordanlanmustir.

Ayrica baski islemlerinden sonra 24 saat kurumaya birakilan ve ara ara
itillenen baskili kumaslar sonrasinda 2 saat siiresince deniz tuzu eklenmis su
igerisinde bekletilmistir.

2.3.3. Serigrafi Baski Uygulamalari

Arastirma kapsaminda bazi %100 pamuklu ve ipek kumaslar iizerinde g¢esitli
boyama ve baski denemeleri yapilmistir. Bu denemelerde kekik, adacayi, defne
yapragl, mazi, Ceviz gibi ¢esitli bitkilerden elde edilen dogal boyalar kullanilmistir.
Koleksiyon asamasinda ise bitkisel ve hayvansal kokenli liflerden olusan Amerikan,
poplin ve ipekli kumaslar ve de ugucu yagi alinmis kekik ve adagayr bitki

posalarindan elde edilen boyar maddeler kullanilmistir. Kurutulmus ve c¢elik
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bicaklarla 6giitiilmiis bitkilerden elde edilen boyar maddeleri serigrafi baskiya uygun
hale getirebilmek i¢in kivamlastirict (viskozite artirici) olarak guargam (guar zamki)
kullanilmistir. Ayrica buna ek olarak boyanin tutunmasini (haslik degerlerini)
artirmak i¢in boyaya arap zamki eklenmistir. Kumasta mordanlama islemi igin sap,
sirke ve soya siitii kullanilarak denemeler yapilmis, en iyi sonuglarin alindigi ve
maliyet agisindan daha avantajli bir mordan maddesi olan sap ile uygulamalara
devam edilmistir. Boyar madde eldesi i¢in Antalya bdlgesinden temin edilen ugucu
yag1 alinmig, kurutulmus ve ¢elik bigaklarla 6giitiilmis bitkiler kullanilmstir.

Mordanlanmig kumaslara, nemli ve kuru olarak serigrafi baski uygulamalari
yapilmig ve nemli uygulamalarin daha canli, parlak renkler ortaya c¢ikardigi
goriilmiistiir. Baski isleminden sonra baskilt malzemeler kurumaya birakilmistir. 24
saat bu sekilde bekletilen baskili malzemeler fiksaj islemi amaciyla {itiilenmistir.
Utiileme islemi farkli zamanlarda tekrar edilebilir bir islemdir. Bu islemin ardindan
baskili kumasglar 2 saat deniz tuzu eklenmis su igerisinde bekletilmistir. Akabinde
baskili kumaslar ¢amasir sodas1 veya dogal deterjanla yikanmistir. Tiim bu islemlerin
ardindan gerekli goriilen haslik testleri Tirebolu IL-CA Bitkisel Uriinler Ar-Ge
Uretim Tesislerinde yapilmistir. Tiim bask1 denemeleri siniflandirilarak; kumas cinsi,
boya bitkisi, boyama-baski yontemi, gerekli siireler ve sicakliklar, mordanlama
yontemi ve elde edilen sonuglar belirtilmistir.
2.3.3.1. Pamuklu Kumaslar ile Yapilan Uygulamalar

Aragtirma kapsaminda yapilan serigrafi baski denemelerinde, %2100 pamuklu
ve ipek dogal kumaglar kullanilmistir. Baski i¢in tercih edilen desen ise Catalhdyiik
kazilarinda elde edilen buluntulardan stilize edilerek ortaya cikarilmis bir desen
tasarimidir. Yapilan her uygulama denemesi siniflandirilarak, tanimlanmastir.

» Baski Uygulamasi 1:
Boya Bitkisi: Kekik

Kumas Cinsi: %100 Pamuklu Kumag (amerikan)

Mordan Tiirii ve Miktari: Mordanlama yapilmamastir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyama Eldesi: 30 dakika ¢esme suyu igerisinde kaynatilan bitkiden elde edilen
boya, iginde olmasi muhtemel yabanci maddelerden arindirilmak icin tek Kkat

tiilbentten siiziiliir. Daha sonra guargum yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.
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Kullanilan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimci1 Malzemeler: Guargum (3 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir.
Baskinin Uygulanmasi: Baski islemi, “serigrafi baski” bdliimiinde anlatildigi
sekilde yapilir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle acisina ve

uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. (Gorsel 24)

Sekil 24: Bitki: Kekik/ Kumas: Amerikan/ Mordansiz

» Baski Uygulamasi 2:
Boya Bitkisi: Kekik

Kumas Cinsi: %100 Pamuklu Kumag (amerikan)

Mordan Tiirii ve Miktari: Kumas, boyama oncesi 100 C’ de, 1 saat, %20 oraninda
sap (aliminylim siilfat) ile mordanlanmastir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyama Eldesi: 30 dakika su igerisinde kaynatilan bitkiden elde edilen boya, iginde
olmast muhtemel yabanci maddelerden arindirilmak igin tek kat tiilbentten siiziiliir.
Daha sonra guargum yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.

Kullanilan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir.
Baskinin Uygulanmasi: Baski islemi, “serigrafi baski” bdliimiinde anlatildigi
sekilde yapilir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle acisina ve

uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. (Gorsel 25)
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Sekil. 25: Bitki: Kekik/ Kumas: Amerikan/ Mordanli

» Baski uygulamasi 3:*
Boya Bitkisi: Kekik (origanum onites)

Kumas Cinsi: %100 Pamuklu Kumas (Amerikan)

Mordan Tiirii ve Miktari: Kumas boyamadan once %20 alum (aliiminyum siilfat)
ile 100°C'de 1 saat mordanlanmustir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyamin Eldesi: Suda 30 dakika kaynatilan bitkiden elde edilen boya, tek kat
tillbentten siiziilerek olas1 kirliliklerden arindirilir. Daha sonra guargum yardimiyla
baskiya uygun kivama getirilir. Ayrica hasligi arttirmak icin arap zamki eklenir.
Kullanilan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr), arap zamki (4 gr), deniz tuzu (5 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir ve
ardindan 2 saat deniz tuzu eklenmis suda bekletilir.

Baski Uygulamasi: Baski islemi “serigrafi baski” boliimiinde anlatildig: gibi yapilir.
Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, silecek agisina ve uygulanacak basinca

dikkat edilmelidir. (Gorsel 26)

Sekil. 26: Bitki: Kekik/ Kumas: Amerikan/ Mordanl
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» Baski Uygulamasi 4:
Boya Bitkisi: Adagay1

Kumas Cinsi: %100 Pamuklu Kumag (amerikan)

Mordan Tiirii ve Miktar1: Kumas, boyama dncesi 100 C’ de, 1 saat, %20 oraninda
sap (aliminylim siilfat) ile mordanlanmistir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyama Eldesi: 30 dakika su igerisinde kaynatilan bitkiden elde edilen boya, iginde
olmasi muhtemel yabanci maddelerden arindirilmak igin tek kat tiilbentten siiziiliir.
Daha sonra guargum yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.

Kullanilan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir.
Baskinin Uygulanmasi: Baski isglemi, “serigrafi baski” bdliimiinde anlatildigi
sekilde yapilir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle acgismna ve

uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. (Gorsel 27)

Sekil. 27: Bitki: Adacayr/ Kumas: Amerikan/ Mordanl

» Baski Uygulamasi 5:
Boya Bitkisi: Adagay1

Kumas Cinsi: %100 Pamuklu Kumas (amerikan)

Mordan Tiirii ve Miktari: Mordanlama yapilmamastir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boya Eldesi: 30 dakika su igerisinde kaynatilan bitkiden elde edilen boya, iginde
olmas1 muhtemel yabanci maddelerden arindirilmak i¢in tek kat tiilbentten stiziiliir.

Daha sonra guargum yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.
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Kullanilan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimci1 Malzemeler: Guargum (3 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir.
Baskinin Uygulanmasi: Baski islemi, “serigrafi baski” bdliimiinde anlatildigi
sekilde yapilir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle acisina ve

uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. (Gorsel 28)

Sekil. 28: Bitki: Adagay/ Kumas: Amerikan/ Mordansiz

» Baski Uygulamasi 6:*
Boya Bitkisi: Adagay: (salvia tomentosa)

Kumas Cinsi: %100 Pamuklu Kumas (Amerikan)

Mordan Tiirii ve Miktari: Kumas boyamadan dnce %20 alum (aliiminyum siilfat)
ile 100 °C'de 1 saat mordanlanmuistir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boya Eldesi: Suda 30 dakika kaynatilan bitkiden elde edilen boya, tek kat tiilbentten
stiziilerek olas1 kirliliklerden arindirilir. Daha sonra guargum yardimiyla baskiya
uygun kivama getirilir. Ayrica hasligi arttirmak i¢in arap zamki eklenir.

Kullamilan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr), arap zamki (4 gr), deniz tuzu (5 gr)

Fiksaj: Bask1 isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir ve
ardindan 2 saat deniz tuzu eklenmis suda bekletilir.

Baskinin Uygulamasi: Baski islemi “serigrafi baski” bolimiinde anlatildig:r gibi
yapilir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, silecek agisina ve uygulanacak

basinca dikkat edilmelidir. (Gorsel 29)



37

Sekil. 29: Bitki: Adagay1/ Kumas: Amerikan/ Mordanlt

2.3.3.2. ipek Kumays ile Yapilan Uygulamalar

» Baski Uygulamasi 7:
Boya Bitkisi: Kekik

Kumas Cinsi: %100 Ipek Kumas

Mordan Tiirii ve Miktari: Kumas boyama oncesi 50 C - 55 C sicakliktaki musluk
suyunda ¢ozdiiriilmiis %20 oraninda sap igerisinde bekletilerek mordanlamistir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyama Eldesi: 30 dakika su igerisinde kaynatilan bitkiden elde edilen boya, iginde
olmast muhtemel yabancit maddelerden arindirilmak igin tek katl tiilbentten siiziliir.
Daha sonra guargum yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.

Kullanilan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir.
Baskinin Uygulanmasi: Baski isglemi, “serigrafi baski” bdliimiinde anlatildigi
sekilde yapilir. Baski iglemi sirasinda sablonun konumuna, ragle agisina ve

uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. (Gorsel 30)

Sekil 30: Bitki: Kekik/ Kumas: Ipek/ Mordanli
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» Baski Uygulamasi 8:*
Boya Bitkisi: Kekik (origanum onites)

Kumas Cinsi: %100 Ipek Kumas

Mordan Cinsi ve Miktari: Kumas boyanmadan 6nce 50 C - 55 C de musluk
suyunda eritilmis %20 alum i¢inde bekletilerek mordanlanmaistir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyama Eldesi: Suda 30 dakika kaynatilan bitkiden elde edilen boya, olasi yabanci
maddelerden arindirilmasi i¢in tek kat tiilbentten siiziiliir. Daha sonra guargum
yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.

Kullanilan Su Miktar1: 750 ml saf su

Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr), arap zamki (4 gr), deniz tuzu (5 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir ve
ardindan 2 saat deniz tuzu eklenmis suda bekletilir.

Baski Uygulamasi: Baski islemi “serigrafi baski” boéliimiinde anlatildig: gibi yapilir.
Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, silecek agisina ve uygulanacak basinca

dikkat edilmelidir. (Gorsel 31)

Sekil 31: Bitki: Kekik/ Kumas: ipek/ Mordanl

» Baski Uygulamasi 9:
Boya Bitkisi: Adagay1

Kumas Cinsi: %100 Ipek Kumas

Mordan Tiirii ve Miktari: Mordanlama yapilmamistir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyama Eldesi: 30 dakika su igerisinde kaynatilan bitkiden elde edilen boya, iginde
olmasi muhtemel yabanci maddelerden arindirilmak igin tek kat tiilbentten siiziiliir.
Daha sonra guargum yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.

Kullanilan Su Miktari: 750 ml saf su
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Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr)

Fiksaj: Baski isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir.
Baskinin Uygulanmasi: Baski islemi, “serigrafi baski” bdliimiinde anlatildig:
sekilde yapilir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle acisina ve

uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. (Gorsel 32)

Sekil. 32: Bitki: Adagayr/ Kumas: ipek/ Mordansiz

» Baski Uygulamasi 10:*
Boya Bitkisi: Adagay1 (salvia tomentosa)

Kumas Cinsi: %100 ipek Kumas

Mordan Cinsi ve Miktari: Kumas boyanmadan 6nce 50 C - 55 C de musluk
suyunda eritilmis %20 alum i¢inde bekletilerek mordanlanmustir.

Boya Bitkisi Miktari: 30 gr

Boyama Eldesi: Suda 30 dakika kaynatilan bitkiden elde edilen boya, olasi yabanci
maddelerden armndirilmasi igin tek kat tiilbentten siiziiliir. Daha sonra guargum
yardimiyla baskiya uygun kivama getirilir.

Kullamlan Su Miktari: 750 ml saf su

Yardimc1 Malzemeler: Guargum (3 gr), arap zamki (4 gr), deniz tuzu (5 gr)

Fiksaj: Bask1 isleminden sonra kumas en az 24 saat bekletilir, ara sira iitiilenir ve
ardindan 2 saat deniz tuzu eklenmis suda bekletilir.

Baski Uygulamasi: Baski islemi “serigrafi baski” boliimiinde anlatildig: gibi yapilir.
Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, silecek agisina ve uygulanacak basinca

dikkat edilmelidir. (Gorsel 33)
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Sekil. 33: Bitki: Adacayy/ Kumas: Ipek/ Mordanli

Ilgili baski uygulamalarinin haslik test sonuglar1 ve degerlendirmeleri “Haslik
Testleri” bolimiinde detayli olarak aktarilmistir.

2.3.4. Fiksaj

Baski1 igleminden sonra boya en az 24 saat kurumaya birakilir. Daha sonra
baski1 yapilan bolge tersinden veya {lizerine bir kumas yerlestirerek buharli bir sekilde
iitlilenerek fiksaj islemi gerceklestirilmis olur. Bu islemin ardindan kumasa
uyguladigimiz mordan ile boya molekiilleri arasinda kalici bir bag olusur. Bu bagin
daha kalict hale gelmesi i¢in yikamadan 6nce yaklagik 1 hafta kadar beklemek daha
saglikli sonuglar vermektedir. Utii islemi zaman zaman tekrarlanabilir. Ayrica 24
saat bekledikten sonra baskili kumaslar 2 saat siiresince deniz tuzu eklenmis suda
bekletilir.
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1. BULGULAR

3.1. Hashk Testleri

Yikama ve siirtiinme haslig1 testleri i¢in numune boyalar ayni regeteler ile
yapilmistir. Numune kumaslar 40°C'de deterjan ile yikanmustir. Toplam 10 adet
baskili numune haslik testine tabi tutulmus, ancak sadece uygun sonu¢ veren
numunelerin  (3-6-8 ve 10 numarali) haslik degerleri aktarilmistir. Boyama
degerlendirmesinde ISO 105 A03 gri skala kullanilmistir. Haslik testleri Tirebolu IL-
CA Bitkisel Uriinler Ar-Ge Uretim Tesislerinde yapilmustir.

Haslik Testleri Yikama Siirtiinme
Baski Kumas Bitki posasi Akma Solma | Islak | Kuru
numaras
l 3 Pamuk Kekik (origanum onites) 3 1/2 4/5 4/5
6 Pamuk Adacayi (salvia tomentosa) 3 1/2 5 5
8 ipek Kekik (origanum onites) 4/5 4 5 5
10 Ipek Adacayi (salvia tomentosa) 5 4 5 4/5

Tablo.1: Yikama ve siirtiinme testlerinin haslik degerleri

Cok sayida numune c¢alismasi yapilmis ve en uygun sonuglarin elde
edilebilecegi numuneler haslik testlerine tabi tutulmustur. Boyanan kumaslarin
yikama ve siirtlinme hasligi sonuglar1 Tablo 1'de gosterilmistir. Regetelerin igerigi ile
ilgili iki 6nemli nokta bulunmaktadir. Bunlardan ilki; ilk numunede kullanilmayan
ancak boyaya sonradan ilave edilen arap zamki, ikincisi ise; tim bekletme ve
itiileme iglemleri bittikten sonra numunelerin 2 saat deniz tuzu ilave edilmis suda
bekletilmesidir. Bu iki islem ile hashik testleri kabul edilebilir bir seviyeye
yiikselmistir.

Pamuklu kumas numunelerinin yikama haslik degerleri solma 1/2 ve akma 3
derecesinde ¢ikmistir. Ancak numunelerin siirtlinme hashig1 degerleri iyidir. Ayrica
ipek kumas numuneleri daha iyi test degerlerine sahiptir. Kekik bitkisi posasi ile
boyanmis ipek kumas numunesi yas siirtme degeri 5’tir. Bu sonu¢ yikama yagliligi

icin iyl anlamina gelmektedir. Siirtiinme hasligi test sonuclari ile her iki kumas
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tiriiniin de ¢ok yiiksek haslik degerlerine sahip oldugu tespit edilmistir. Bu test
sonuclarindan da anlasilacagi iizere hayvansal esaslt kumaslarin haslik degerleri fark
edilir derecede daha iyi sonuclar vermektedir. Seliiloz esasli kumaslar icin ise bask1
ve terbiye islemlerinde iyilestirmeler yapilmasi gerektigi ortaya ¢ikmustir.

3.2. Serigrafi Baski Tekniginde Alternatif Yaklasimlar

Miirekkebin (boyanin), elegin (gazenin) acikta birakilan (islenmis)
kisimlarindan gegirilerek baski materyaline aktarim islemine serigrafi baski denir. Bu
islemde serigrafi eleginin emiilsiyonla kaplanmasi ve desenin elege pozlandirilmasi
gerekmektedir. Tez calismasinda bu siirece bir alternatif olarak; sanatsal ¢aligmalar
vb. butik calismalar igin siireci hizlandiracak, pratikligi artiracak ve maliyeti
azaltacak teknikler gelistirilmistir. Bu tekniklerde emiilsiyon ve pozlandirmaya gerek
kalmadan istenilen desen elek iizerine aktarilabilmektedir.

Bu tekniklerden birincisinde; kagit vb. herhangi bir yiizey lizerine elle
¢izilmis veya bilgisayar programlari yardimiyla ¢izilerek aktarilmis ve ici bosaltilmig
desen, elek lizerine sabitlenerek baskiya hazir hale getirilir. Sabitleme islemi i¢in
serigrafi baskida siklikla kullanilan ve elege zarar vermeyen bant vb. bir yapistiric
kullanilabilir. Ek olarak, desenin aktarildigi kagit vb. materyalin giiclendirilmesi,
saglamlastirilmas: gerekmektedir. Giiclendirme sebebi hazirlanan sablonun uzun
Omiirlii olmasin1 saglamaktir. Gili¢lendirme icgin tercihe gore degismekle birlikte

kumas, bant vb. malzemeler kullanilabilir.

Sekil. 34: Teknik 1
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Sekil. 35: Teknik 1

Sekil. 36: Teknik 1

Ikinci teknikte ise; ilk teknigin aksine desenin ici degil etrafi bosaltilmaktadur.
Bu teknikte, boyanin baski materyaline gegecegi alan degistigi icin deseni elege
sabitleme yontemi de degismektedir. Bu yontemde, desen sablonu olarak hazirlanan
kagit vb. materyal ilk baskidan sonra elege sabitlenmekte ve ek olarak herhangi bir

yapistirma islemine gerek kalmamaktadir.

Sekil. 37: Teknik 2, Desen
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Sekil. 38: Teknik 2, Stilize edilmis desen

Sekil. 39: Teknik 2, Desen kalib1

Sekil. 40: Teknik 2, Baski islemi

Sekil. 41: Teknik 2, Baski islemi

Ucgiincii teknikte; atik ip, kumas vb. pargalar yardimiyla istenilen desen ya da

tesadiifi (random) bir desen olusturulmaktadir. Bu teknikte herhangi bir yapistiriciya
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gerek kalmaksizin ilk baskidan itibaren atik malzemelerin serigrafi kalibina

sabitlendigi goriilmektedir.

Sekil. 43: Teknik 3, Stilize edilmis desen

Sekil. 44: Teknik 3, Baski islemi
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Sekil. 45: Teknik 3, Baski islemi
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IV. BOLUM: UYGULAMA
4.1. Giysi Koleksiyonu Uretim Siireci ve Uygulamalar
4.1.1. Tema Arastirmasi

Konusu; “Siirdiiriilebilirlik Baglaminda Bitki Atiklarinin Tekstil Baski
Alaninda Kullanilabilirligi” olarak belirlenen sanatta yeterlik tezinin uygulama
orneklerini olusturan 6zgiin giysi koleksiyonunun temas: “damga miihrii” olarak
belirlenmistir.

Glinlimiizde miihiir; “Bir kimsenin, bir kurulusun adinin veya unvaninin
kazili bulundugu ¢esitli malzemeden yapilmis arag, damga, kase olarak kullanilir
(TDK 2022). Miihiir; belge, senet, sertifika gibi ¢esitli evraklarin onaylanmasi ve
bazi durumlarda iletilen bilgilerin giivence altina alimmast gibi fonksiyonlari
istlenebilen, ¢esitli materyaller {izerine basilarak birakilan isarete verilen isimdir
(URL 1). Miihiirler, insanlik tarihi boyunca kullanilmistir. Genellikle tas bazen de
kemik, fildisi, fayans, cam, metal, ahsap, pismis toprak veya giineste kurutulmus kil
gibi sert malzemeden iiretilmis, tabanlari tizerindeki diiz zemine ¢esitli bezemeler
kazinmis malzeme grubudur. Pismis toprak damga miihiirler Neolitik Dénem’de
Byblos, Halula ve Anadolu’da Catalhdyiik’te ¢ok sayida ornekle temsil edilmektedir.
Bunlar muhtemelen viicuda, ekmege ya da kumas iizerine baski yapmak amaciyla
kullanilmiglardir (URL 2). Temas1 damga miihiirleri olan tez ¢aligmasinda kullanilan
desenler, Catalhoyilk damga miihiirlerinden esinlenilerek tasarlanmistir.

Catalhoyiik’te, 6zellikle damga miihiirleriyle ilgili bir¢ok kalintt bulunmustur:

SAe-£

Sekil. 46: Catalhoylik damga miihiirleri
(https://acikders.ankara.edu.tr/pluginfile.php/173952/mod_resource/)


https://tr.wikipedia.org/wiki/Senet_(hukuk)
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Insanhigin ilk donemlerinden beri kullanilan damga miihiirleri giiniimiizde de
cesitli alanlarda varligini siirdiirmektedir. Ilk caglarda muhtemelen viicuda, ekmege
ya da kumas {iizerine baski yapmak amaciyla kullanilmis olan damga miihiirleri
giiniimiizde ise kase vb. adlarla anilarak cesitli belgelerin onaylanmasi amactyla
kullanilmaktadir.

Damga miihiirlerinin tarihi siire¢ igerisindeki kullanim  durumuna
bakildiginda temelde “simgecilik, aitlik, giivence altina alma, temsiliyet, sadelik,
basitlik” gibi anlam ve amaglar1 kapsadigi goriilmektedir. Sanatta yeterlik tezinin
calisma konusunun temelini tekstil ve moda da siirdiiriilebilirlik olusturmaktadir.
Tekstil sektoriinde siirdiiriilebilirligin  saglanabilmesi icin “tekstil ekolojisi”
yaklagimi tiim asamalarda uygulanmalidir. Hammaddenin g¢evre dostu kosullarda
tiretilmesi, kimyasal madde kullaniminin en aza indirilmesi, solunum, sindirim ve ter
yoluyla insana zarar vermeyecek giysilerin iiretilmesi, iiretim atiklarinin ve kulanim
sonucu olugan atik giysilerin geri doniislim siireglerinin gergeklestirilmesi gibi
konular tekstilde ekoloji kavramimin kapsamindadir (Kurtoglu ve ark., 2004).
Siirdiiriilebilir moda ise; dayanim ve klasik tasarim yoluyla {iriin 6mriinii artirmak,
suni ve sentetik lif kullanimini tamamen birakmak ya da ¢ok diisiik seviyelere
cekmek, geri donilistimlii ve dogada ¢oziinebilir materyaller kullanmak, yeni tasarim
ve Uretim siiregleri ortaya koymak daha az ama daha akilli giysiler tasarlamak,
stirdiiriilebilir tarim1 tesvik etmek ve moda endiistrisinin etiklerine hitap etmek gibi
konular1 kapsamaktadir (Aktaran: Glirciim ve ark..2012:50).

Bu baglamda tezin ¢alisma konusunun temeli olan siirdirilebilirlik
felsefesinin ve temasi olarak belirlenen damga miihriiniin genel anlam ve amaglari
koleksiyonun tasarim ve iiretim siireglerinde islenmistir. Belirlenen tema, soyut ve
somut yonleriyle koleksiyonun tasarim ve uygulama asamalarini sekillendirmistir.

4.1.2. Hikaye Panosu

Konusu; “Siirdiiriilebilirlik Baglaminda Bitki Atiklarimin  Tekstil Baski
Alaninda Kullanilabilirligi” olarak belirlenen sanatta yeterlik tezinin uygulama
orneklerini olusturan 6zgiin giysi koleksiyonunun temas: “damga miihrii” olarak
belirlenmistir.

Temanin esin kaynagi olan Catalhdyiik buluntularindan elde edilen damga

miihiirleri ve tez konusunun temel felsefesi olan siirdiiriilebilirlik, hikaye panosunun



49

temel Ogelerini olusturmustur. Bu minvalde yapilan arastirmalar ve taranan tez,
makale, dergi, kitap, fotograf vb. materyaller ve gorsellerle hikdye panosu

olusturulmustur.

Sekil. 47: Hikaye panosu
4.1.3. Koleksiyon Uretim Siireci

Konusu; “Siirdiiriilebilirlik Baglaminda Bitki Atiklarimin  Tekstil Baski
Alaninda Kullanilabilirligi” olarak belirlenen sanatta yeterlik tezinin uygulama
orneklerini olusturan 6zgiin giysi koleksiyonunun temasi “damga miihrii” olarak
belirlenmistir.

Stirdiiriilebilirlik temelindeki damga miihrii temali koleksiyonun hedef kitlesi
18-35 yas arasi kadinlar ve sezonu ilkbahar/yaz olarak belirlenmistir.

Koleksiyon toplam 10 adet giysiden olusmaktadir. Koleksiyon “%100 dogal
pamuklu ve ipek” beyaz kumaslardan olusmaktadir. Kumaglari renklendirme islemi
serigrafi baski teknigiyle yapilmistir. Giysi kaliplar1 hazirlanirken; kalip hazirlama
sistemlerinden “bicki sistemi ve drapaj sistemi” kullanilmistir. Hazirlanan

kaliplardan uygun kumaslar segilerek prototip dikimleri yapilarak cansiz manken
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tizerinde prova yapilmis ve gerekli diizeltme islemleri yapilmistir. Akabinde pastal
plan1 dahilinde asil kumaslar kesilmis, serigrafi baski islemleri yapilmis ve bitmis
iirlin olacak sekilde dikim islemleri yapilmistir.

Giysilerin tiretimleri igin siire¢ analizleri yapilarak uygulama asamasinda bu
sira  izlenmistir. Temas: belirlenen ve hikdye panosu olusturulan giysi
koleksiyonunun iiretim siireci “tasarim ve {iretim” olmak tizere 2 ana boliimden
olusmaktadir. Tasarim siireci boliimii; desen tasarimi, giysi teknik ¢izimi ve artistik
¢izim; lretim siireci boliimii ise kalip hazirlama, prototip hazirlama, kumas kesimi,
serigrafi baski ve dikim islemleri asamalarindan olugsmaktadir.

Koleksiyonda kullanilan desenlerin Anadolu’nun zengin kiiltiirel mirasindan
esinlenilerek ortaya c¢ikarilmig olmasi, giysi koleksiyonun genel mizacim
etkilemistir. Koleksiyonun karakteristik 6zelliklerinden olan geleneksel tarafi damga
mithrii desenleri, modern tarafi ise giysi kalip, ¢izgi ve form ozellikleri temsil
etmektedir.

Tekstil ve modanin sanatla olan miinasebet ve mensubiyeti tartisila dursun;
Koleksiyonun somut yoOniine ek olarak soyut baglamda, imgeler boyutunda
degerlendirmesini miimkiin kilan birgok niteligi bulunmakla birlikte, her sanat
eserinin malum seriivenini bu mecrada da seyretmek miimkiindiir. Sanat eserlerinin,
sanat¢inin his ve diisiincelerini ne kadar ifade ettigi ve amaglarina ne derece hizmet
ettigi konusu bir tarafa su acgik bir gergektir ki, eser onu gdrenlerin bilgi, gorgii ve

kapasiteleri nispetinde ¢esitli anlamlara biirinmektedir.



KOLEKSIYON URETIM SURECI

1. TASARIM

Desen tasarimi

Teknik ¢izim

Artistik ¢izim

2. URETIM

Kalip ve prototip hazirlama islemleri

Pastal plani ve kumas kesim islemleri

Serigrafi baski islemleri

Dikim islemleri

Giysi gorselleri

Sekil. 48: Koleksiyon iiretim siireci
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4.1.3.1. Tasarim No: 1- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.1.1. Tasarim

Koleksiyonun 1 no’lu tasarimi ceket ve etekten olusmaktadir. Model
tasariminda, tema ve konu temel alinarak hazirlanmis olan hikdye panosundan
faydalanilmistir.

Ust bedeni olusturan cekette model uygulamali bir yaka kullanilmistir. On
ortasinda bel hattinin bir miktar altinda 1 adet diigme ile kapama saglanmistir. Arka
beden 2 pargalidir. Modelde pileli ve kisa bir kol kullanilmistir. Model boyu kalca
hattinin bir miktar altinda bitmektedir. On bedende klapa ve arka yakada pervaz
calismasi ile temizleme islemleri yapilmistir. Ayrica ceketin i¢ kisminda astar
kullanilmistir. Alt bedeni olusturan diiz dar etegin 6n bedeni tek parca, arka bedeni 2
pargadan olugsmaktadir. Kapama i¢in arka ortasinda gizli fermuar ¢alisilmistir. Model
boyu diz hattinin iistiinde bitmektedir. Renklendirme islemi i¢in iiretim kisminda
detayl1 olarak anlatildig: sekilde serigrafi baski teknigi kullanilmistir.

a. Desen tasarim
1 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdyiik’te bulunan bir

damga miihriidiir. Bulunan miihiirde yapilan stilize calismalari sonucunda, giysi

koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak iizere yeni desen tasarimlari elde edilmistir.

\

=

NN,

Sekil. 49: Catalhoyiik’te bulunan bir damga miihrii

(https://acikders.ankara.edu.tr/pluginfile.php/173952/mod_resource/)
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Sekil. 50: Damga miihriinden stilize edilen desenler (K. Murat AYVAZ)
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b. Teknik ¢izim
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OLCU TABLOSU

Model No:l

Uran tipi: Ceket

No:l

Ceket Olgl Tablosu

Model Boyu.60 cm
Bel:27

Kol Boyu:25.5 em

Kol Adz1 Genighgi-67 cm
Arka Yaka13 cm

Koltuk Derinkgi:21 cm
Arka Uzunluk:60 cm

On Uzunluk:64

Arka Genighk:38

Yan Dikis Uzunhuk:22.5

Urdn tipi: Etek

No2

Etek Olgu Tablosu

O Y R T i

' '

Etek On Beden

Bel Genislik-27 ¢m

On Etek Ucu Genighcd7 cm
On Orta Uzunluk:44 cm

Yan Dikig Uzunduk: 43 ¢cm

Etek Arka Beden

Bel Geniglik:30 cm
Arka Etek Ucu Genighgid9 cm
Arka Orta Uzunluk:44,5 cm

Sekil. 51- 52: Tasarim 1/ Teknik ¢izim
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C. Artistik ¢izim

Sekil. 53- 54: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.1.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Kalip; bir giysinin, insan viicut formuna uygun, iki boyutlu (2D), sistemli ve
teknik bir ¢izimle diiz bir ylizeye aktarilmasidir.
Cesitli kalip elde teknikleri bulunmaktadir:

e Drapaj Yoluyla Kalip Elde Etme

e Hazir Kaliplarla Kalip Elde Etme

e Bigki Sistemi ile Kalip Elde Etme

e Dikilmis Giysi Uzerinden Kalip Elde Etme

e Pratik Yolla Kalip Elde Etme

e Bilgisayarli Kalip Hazirlama Sistemi ile Kalip Elde Etme

Koleksiyonu olusturan giysilerin kaliplar1 drapaj yoluyla ve bigki sistemiyle elde
edilmistir. Koleksiyonun 1 nolu tasarimini elde etmek icin, 38 beden temel ceket ve
etek kalib1 lizerine model uygulama yapilmistir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve
tiretim kaliplart hazirlanmis akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz
manken lizerinde prova islemleri yapilmistir. 1 nolu tasarimda, %100 dogal pamuk

(amerikan) kumas kullanilmistir.

Sekil. 55: Tasarim 1 prototip
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Sekil. 56: Tasarim 1 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
bolimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numarali profil

seklinde bir tercih yapilmigtir.

flgili tasarimin renklendirilmesinde kekik, adagay1 ve mazi mesesinden elde
edilen dogal boyalar kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi
icin kivamlastirict kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle
acisina ve uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski iglemiyle
ilgili tim Olgii, slire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi”

boliimiinde detayl olarak verilmistir.



Sekil. 59: Serigrafi baski asamalari
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Sekil. 60: Desenin basilmis hali

c. Dikim islemleri

Pastal planina gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaglar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Dikim islemi
icin etek ve ceket icin ayr1 ayri belirlenmis olan igslem akis siireclerine gore dikim
islemleri yapilmistir. Dikim iglemine baslamadan Once iitiileme, gerekli yerlerde

telalama ve overlok islemleri yapilmistir.

Cekette klapa, yaka, pervaz, sirt, kol agizlari ve etek ucunda telalama
islemleri yapilmistir. Dikim isleminde; oncelikle 6n beden ve kuplar ve ardindan
arka ortas1 birlestirilmistir. Daha sonra 6n ve arka omuzlar ¢atilmis, yanlar dikilmis,
klapalar takilmis ve yaka birlestirilmistir. Arka yaka i¢in hazirlan pervaz dogru bir
sekilde yerlestirilerek dikilmistir. Daha sonrasinda ise kollar kalipta belirlendigi
sekilde pilileri ayarlanarak bedene takilmistir. Gerekli yerlerdeki ¢itlatma, kivirma ve
diizeltme islemlerinden sonra astarlama islemi yapilmis ve son fitii islemleriyle

birlikte ceket tamamlanmistir.

Etek ve kollarda baski islemi standart teknikle yapilmigken ceket kumasinda
farkli bir teknik kullanilmigtir. Farkli renklerle basilmis olan miihiir deseni, dikilmis
ceket kumasinin tizerine ek bir kat olarak dikilmistir. Dikme isleminden 6nce baskili
kumaglar desen boyutunda teker teker kesilmistir. Kesilen parcalarin her biri ceket
kumasi tizerine simetrik bir diizende ve belli bir raport kullanilarak yerlestirilmis ve
dikim islemi yapilmistir. Akabinde sagaklama teknigine benzer bir sekilde, uygun
goriilen noktalardan citlar veya kesikler atilmis iitii yardimiyla bu kesikler tek yana
ya da iki yana dogru ag¢ilmis ve dikim islemleri tamamlanmistir. Bu teknikle kumasta

eskitme benzeri bir islem yapilarak 6zgiin bir tasarim ortaya ¢ikarilmistir.
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Etekte oncelikle 6n ve arka bedende bulunan pensler dikilmistir. Arka ortada
bulunan gizli fermuar takilmis ve yanlar birlestirilmistir. Daha sonra bel kismi i¢in
hazirlanan pervaz dikilmis, etek ucu kivirma ve overlok islemleri yapilarak son

iitliyle birlikte etek tamamlanmustir.

Sekil. 61: Tasarim 1 dikim islemleri

Sekil. 62: Tasarim 1 dikim islemleri
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Sekil. 63: Tasarim 1 dikim islemleri

Sekil. 64: Tasarim 1 (K. Murat Ayvaz, 2022)




Sekil. 65: Tasarim 1 (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 66: Tasarim 1, D1s ¢cekim (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 67: Tasarim 1, Dis ¢cekim (K. Murat Ayvaz, 2022)
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4.1.3.2. Tasarim No: 2- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.2.1. Tasarim

Koleksiyonun 2 no’lu tasarimi bluz ve etekten olusmaktadir. Model
tasariminda, tema ve konu temel alinarak hazirlanmis olan hikdye panosundan
faydalanilmistir.

Ust bedeni olusturan bluzda (V) yaka kalib1 iizerine model uygulamali bir
yaka kullanilmistir. On beden tek parga, arka beden 2 pargalidir. On beden gogiis
pensi bel pensi kismina kaydirilmis ve belde etek ucuna kadar devam eden model
uygulamal1 bir pens kullanilmistir. Model boyu kal¢a hattinin bir miktar altinda
bitmektedir. Kolsuz bir model olan bluzun kollar1 pervazla temizlenmistir. Alt bedeni
olusturan diiz dar etegin 6n bedeni tek parga, arka bedeni 2 parcadan olusmaktadir.
Kapama igin arka ortasinda gizli fermuar ¢alisiimistir. Model boyu diz hattinin
iistiinde bitmektedir. Renklendirme islemi i¢in iiretim kisminda detayli olarak
anlatildig1 sekilde serigrafi baski teknigi kullanilmistir.

a. Desen tasarim
2 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdyiik’te bulunan bir

damga miihrii olmustur. Bulunan miihiirde yapilan stilize ¢alismalari sonucunda,
giysi koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak iizere yeni bir desen tasarimi elde
edilmistir. Bu desen kainattaki kaosu simgeleyen bir formda tasarlanmigtir. Buna ek
olarak, tez konusunun temeli olan siirdiiriilebilirlik a¢isindan tasarima yaklasilmis ve
doganin en temel sembollerinden olan ve dogadaki diizeni simgeleyen yaprak, bir

desen olarak giysi tasariminda kullanilmistr.

Sekil. 68: Catalhdyiik’te bulunan bir damga miihrii



Sekil. 69- 70: Damga miihriinden esinlenilerek elde edilen desen ve yaprak motifi
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a. Teknik cizim
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OLCU TABLOSU

Model No:2

Urdn tipi: Bluz

No:l

Biuz Olgu Tablosu

Model Boyu:54 ¢cm
Etek Ucu: 60

Yan Dikis: 32

Arka Yaka:22 cm
Koltuk Derinkgi:21 cm
Arka Uzunluk:48¢m
On Uzunluk:52.5

On Yaka Agikhik:

Arka Genighk:46

Arka Etek Ucu.50

Urdn tipi: Etek

No2

Etek Olgu Tablosu

v

Etek On Beden

Bel Geniglik-27 ¢cm

On Etek Ucu Genighcd? cm
On Orta Uzunluk:44 cm

Yan Dikis Uzunduk: 43 ¢cm

Etek Arka Beden

Bel Genislik:30 cm
Arka Etek Ucu Genighdi49 cm
Arka Orta Uzunluk:44,5 cm

Sekil. 71- 72: Tasarim 2/ Teknik ¢izim
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b. Artistik ¢izim

Sekil. 73- 74: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.2.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 2 nolu tasarimini elde etmek igin 38 beden, temel beden ve temel
etek kalib1 lizerine model uygulama yapilmistir. Temel kaliplar, model kaliplart ve
iretim kaliplar1 hazirlanmisg akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz
manken tizerinde prova islemleri yapilmistir. 2 nolu tasarimda, %100 dogal pamuk

(amerikan) kumas kullanilmstir.

Sekil. 75- 76: Tasarim 2 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
boliimlerinde anlatildig1 sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numarali profil

seklinde bir tercih yapilmistir.

Ilgili tasarimin renklendirilmesinde kekik bitkisinden elde edilen dogal boya

kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi i¢in kivamlastirici
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kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle agisina ve
uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle ilgili tim
Olcli, stire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi” boliimiinde

detayl1 olarak verilmistir.

Miirekkebin (boyanin), elegin (gazenin) acikta birakilan (islenmis)
kisimlarindan gegirilerek baski materyaline aktarim islemine serigrafi baski denir. Bu
islemde serigrafi eleginin emiilsiyonla kaplanmasi ve desenin elege pozlandirilmasi
gerekmektedir.

Ilgili ¢alismada bu siirece bir alternatif olarak; sanatsal calismalar vb. butik
calismalar igin silireci hizlandiracak, pratikligi artiracak ve maliyeti azaltacak
teknikler gelistirilmistir. Bu tekniklerde emdiilsiyon ve pozlandirmaya gerek
kalmadan istenilen desen elek {izerine aktarilabilmektedir.

Birinci teknikte; kagit vb. herhangi bir ylizey iizerine elle ¢izilmis veya
bilgisayar programlar1 yardimiyla ¢izilerek aktarilmis ve i¢i bosaltilmis desen, elek
lizerine sabitlenerek baskiya hazir hale getirilir. Sabitleme islemi icin serigrafi
baskida siklikla kullanilan ve elege zarar vermeyen bant vb. bir yapistirict
kullanilabilir. Ek olarak, desenin aktarildigi kagit vb. materyalin giiclendirilmesi,
saglamlastirilmast gerekmektedir. Gii¢clendirme sebebi hazirlanan sablonun uzun
Omiirlii olmasin1 saglamaktir. Gili¢lendirme igin tercihe gore degismekle birlikte
kumas, bant vb. malzemeler kullanilabilir.

Ikinci teknikte ise ilk teknigin aksine desenin i¢i degil etrafi bosaltilmaktadir.
Bu teknikte, boyanin baski materyaline gegecegi alan degistigi i¢in deseni elege
sabitleme yontemi de degismektedir. Bu yontemde, desen sablonu olarak hazirlanan
kagit vb. materyal ilk baskidan sonra elege sabitlenmekte ve ek olarak herhangi bir
yapistirma islemine gerek kalmamaktadir.

Ugiincii teknikte; atik ip, kumas vb. parcalar yardimiyla istenilen desen ya da
tesadiifi (random) bir desen olusturulmaktadir. Bu teknikte herhangi bir yapistiriciya
gerek kalmaksizin ilk baskidan itibaren atik malzemelerin serigrafi kalibina
sabitlendigi goriilmektedir. Koleksiyonun 2 nolu tasarimi olan bu giysinin

renklendirilmesinde 2. ve 3. teknik kullanilmistir.



Sekil. 77: Serigrafi elegine sabitlenmis desen kaliplar1 (yaprak)

Sekil. 78: Serigrafi elegine sabitlenmis desen kaliplar1 (yaprak)

Sekil. 79: Serigrafi baski agamalari
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Sekil. 80:

Serigrafi elegine sabitlenmis desen kalib1 (damga miihrii) ve baski asamalari

Sekil. 81: Serigrafi baski asamalari
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Sekil. 82: Serigrafi baski asamalari

C. Dikim islemleri

Pastal planimna gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaglar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Dikim islemi
igin etek ve bluz i¢in ayri ayri belirlenmis olan islem akis siireglerine gore dikim
islemleri yapilmistir. Dikim islemine baslamadan once iitiileme, gerekli yerlerde

telalama ve overlok islemleri yapilmistir.

Dikim isleminde oncelikle 6n bedendeki birlestirme islemi yapilmis, yakayla

ilgili dikim islemi yapilmis akabinde arka ortas1 birlestirilmistir. Daha sonra omuzlar
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catilmig ve yanlar dikilmistir. Arka yaka i¢in hazirlan pervaz dogru bir sekilde
yerlestirilerek dikilmistir. Son olarak kollar pervazla temizlenmis ve etek ucu
kivrilmigtir. Gerekli yerlerdeki ¢itlatma, kivirma ve diizeltme islemlerinden sonra son

it islemleriyle birlikte bluz tamamlanmustir.

Etekte oncelikle 6n ve arka bedende bulunan pensler dikilmistir. Arka ortada
bulunan gizli fermuar takilmis ve yanlar birlestirilmistir. Daha sonra bel kismi i¢in
hazirlanan pervaz dikilmis, etek ucu kivirma ve overlok islemleri yapilarak son

iitiiyle birlikte etek tamamlanmustir.

Sekil. 83- 84: Tasarim 2 dikim islemleri



Sekil. 85- 86: Tasarim 2 dikim islemleri

Sekil. 86: Tasarim 2 (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 87: Tasarim 2 (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 88: Tasarim 2, Dis ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 89: Tasarim 2, Dis ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2022)
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4.1.3.3. Tasarim No: 3- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.3.1. Tasarim

Koleksiyonun 3 no’lu pargasinin tasariminda, tema ve konu temel alinarak
hazirlanmis olan hikaye panosundan faydalanilmistir.

Giyside, 0n ortasi agik birakilmis yarim sal yaka benzeri model uygulamali
bir yaka kullanilmistir. Arka beden tek parcalidir. Giysinin her iki taraf yan dikis
hattinda, diz kapag1 hizasinin bir miktar {izerinden baslayip etek ucuna kadar devam
eden ve iki yana dogru genisleyen agikliklar bulunmaktadir. Model boyu bilek
hizasinda bitmektedir. On bedende klapa ve arka yakada pervaz calismas: ile
temizleme islemleri yapilmistir.

Renklendirme islemi i¢in iiretim kisminda detayli olarak anlatildigi sekilde
serigrafi baski teknigi kullanilmigtir.

a. Desen tasarim
3 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdyiik’te bulunan bir

damga miihriidiir. Bulunan miihiirde yapilan stilize c¢alismalar1 sonucunda, giysi

koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak {izere yeni bir desen elde edilmistir.

Sekil. 90: Catalhdyiik’te bulunan bir damga miihri

0\‘0'

Sekil. 91: Damga miihriinden stilize edilen desen




a. Teknik cizim
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ABLOSU

Ti
Model No:3
ran tipi

. Elbise

INo1

Elbise Olgl Tablosu

|

\L/

\_/

Model Boyu:102 cm

Yan Dikig: 52 cm

Arka Yaka:23.5 om
Koltuk Derinkgi:21 cm
Arka Uzunhuk:98cm

Yaka Geniglik: 6 cm

On Bel Genighgi:38

On kalca Genigligi42 cm
On Uzunluk:98 cm

On Etek Ucu:12 cm

On Geniglik:20 cm

Arka Geniglik:40

Arka Kalga Geniglikc47cm
Arka Etek Ucu:24 cm
Yrtmag43 cm

Beld3 cm

Sekil. 92- 93: Tasarim 3/ Teknik ¢izim




b. Artistik ¢izim
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Sekil. 94- 95: On ve arka beden artistik ¢izim




81

4.1.3.3.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 3 nolu tasarimini elde etmek i¢in drapajla kalip elde etme teknigi
kullanilmistir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iiretim kaliplar1 hazirlanmig
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova
islemleri yapilmistir. 3 nolu tasarimda, %100 dogal pamuk (poplin) kumas

kullanilmustir.

Sekil. 96- 97: Tasarim 3 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
boltimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numarali profil
seklinde bir tercih yapilmigstir.

Ilgili tasarimin renklendirilmesinde adacay1 bitkisinden elde edilen dogal
boya kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi igin

kivamlastiric1  kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle
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acisina ve uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle
ilgili tim Ol¢il, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”

boliimiinde detayl olarak verilmistir.

Sekil. 99: Serigrafi baski asamalari
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Sekil. 100: Serigrafi baski agsamalari

C. Dikim islemleri

Pastal planimna gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaglar bir siire
kurumaya birakilmig ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireclerine gore dikim islemleri yapilmistir. Dikim islemine baslamadan

once titilleme, gerekli yerlerde telalama ve overlok islemleri yapilmistir.

Giyside klapa, yaka, pervaz, sirt ve etek ucunda telalama islemleri
yapilmistir. Dikim isleminde; 6ncelikle 6n bedende klapalar takilmistir. Daha sonra

on ve arka omuzlar ¢atilmis, yanlar dikilmis ve yaka birlestirilmistir. Arka yaka icin
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hazirlan pervaz dogru bir sekilde yerlestirilerek dikilmistir. Daha sonrasinda ise
kollar pervazla temizlenmistir. Giysinin yan dikislerinde bulunan ve etek ucuna
kadar devam eden acikliklart uygun sekilde kapatilarak temizlenmistir. Gerekli
yerlerdeki ¢itlatma, kivirma ve diizeltme islemlerinden sonra son iitii islemiyle

birlikte giysi tamamlanmistir.

Sekil. 101: Tasarim 3 dikim islemleri



Sekil. 102: Tasarim 3 (K. Murat Ayvaz, 2022)

Sekil. 103: Tasarim 3 (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 104: Tasarim 3, D1s ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2022)

86



87

Sekil. 105

: Tasarim 3, D1s ¢cekim (K. Murat Ayvaz, 2022)
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4.1.3.4. Tasarim No: 4- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.4.1. Tasarim

Koleksiyonun 4 no’lu parcasinin model tasariminda, tema ve konu temel
alinarak hazirlanmis olan hikaye panosundan faydalanilmistir.

Giyside, On ortasi bel hattina kadar acgik birakilmis sal yaka benzeri model
uygulamali bir yaka kullanilmistir. Arka beden tek pargalidir. Giysinin her iki taraf
yan dikis hattinda ve 6n ortasi etek ucunda bir miktar acikliklar bulunmaktadir.
Model boyu yaklasik olarak bilek hizasinda bitmektedir. On bedende klapa ve arka
yakada pervaz g¢alismasi ile temizleme islemleri yapilmistir. Renklendirme islemi
icin Uretim kisminda detayli olarak anlatildigi sekilde serigrafi baski teknigi
kullanilmaistir.

a. Desen tasarimi
4 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdytik’te bulunan bir

damga miihrii olmustur. Bulunan miihiirde yapilan stilize ¢alismalari sonucunda,
giysi koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak iizere yeni bir desen tasarimi elde

edilmistir.

r

C‘ 4 r . .“
¢/ 5
-

Sekil. 106: Catalhdyiik’te bulunan bir damga miihrii

Sekil. 107: Damga miihriinden stilize edilen dese



a. Teknik cizim
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{OLCO TABLOSU

[Model No:4

Ur(in tipi: Efbise

INo:1

Elbise Olgl Tablosu

Model Boyu:134 cm

Yan Dikig: 52 cm

Arka Yaka:23.5 om
Koltuk Derinkgi:21 cm
Arka Uzunbuk:105 om
Yaka Geniglik: 9.5 cm
Yaka Agkhdr42 cm
Omuz11

On Bel Genighgi:41

On kalca Genighgi:42 cm
On Uzunluk:110 cm

On Etek Ucu:S cm

On Geniglik:20 cm

Arka Genigli:41

Arka Kalca Geniglikc47cm
Arka Etek Ucu24 cm
Yrtmag43 cm

Sekil. 108- 109: Tasarim 4/ Teknik ¢izim
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b. Artistik ¢izim

Sekil. 110- 111: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.4.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 4 nolu tasarimini elde etmek i¢in drapajla kalip elde etme teknigi
kullanilmigtir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iiretim kaliplar1 hazirlanmis
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova

islemleri yapilmistir. 4 nolu tasarimda, %100 dogal ipek kumas kullanilmastir.

Sekil. 112- 113: Tasarim 4 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
boliimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta *“43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numaral profil
seklinde bir tercih yapilmistir.

Ilgili tasarimin renklendirilmesinde adacay1 bitkisinden elde edilen dogal
boya kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi igin
kivamlastiric1  kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle

acisina ve uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski igslemiyle



92

ilgili tim Ol¢il, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi”
boliimiinde detayl olarak verilmistir.

Ayrica bu tasarimda, serigrafide alternatif bir yaklasim olarak tarafimca
gelistirilmis ve tasarim-2’de detayli olarak anlatilmis olan yontem “teknik

2”’kullanilmastir.

Sekil. 114: Serigrafi elegine sabitlenmis desen kalib1

Sekil. 115: Serigrafi baski iglemleri

Sekil. 116: Serigrafi baski iglemleri
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c. Dikim islemleri

Pastal planma gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaslar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireclerine gore dikim iglemleri yapilmistir. Dikim islemine baslamadan

Once titilleme, gerekli yerlerde telalama ve overlok islemleri yapilmaistir.

Giyside klapa, yaka, pervaz, sirt ve etek ucunda telalama islemleri
yapilmistir. Dikim isleminde; oncelikle 6n bedende klapalar takilmistir. Daha sonra
On ve arka omuzlar ¢atilmis, yanlar dikilmis ve yaka birlestirilmistir. Arka yaka icin
hazirlan pervaz dogru bir sekilde yerlestirilerek dikilmistir. Daha sonrasinda ise
kollar pervazla temizlenmistir. Giysinin yan dikislerinde bulunan ve etek ucuna
kadar devam eden acikliklar1 uygun sekilde kapatilarak temizlenmistir. Gerekli
yerlerdeki ¢itlatma, kivirma ve diizeltme islemlerinden sonra son iitii islemiyle

birlikte giysi tamamlanmuistir.

Sekil. 117: Tasarim 4 dikim iglemleri



Sekil. 118- 119: Tasarim 4 (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 120: Tasarim 4, Dis ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2022)
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Sekil. 121: Tasarim 4, D1s ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2022)
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4.1.3.5. Tasarim No: 5- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.5.1. Tasarim

Koleksiyonun 5 no’lu parcasinin model tasariminda, tema ve konu temel
aliarak hazirlanmis olan hikdye panosundan faydalanilmistir.

Giyside, 6n ve arka bedende kare yaka temelinde model uygulamali bir yaka
kullanilmistir. Arka beden iki parcalidir. Model boyu diz altinda bitmektedir. On ve
arka beden yaka kisminda temizlik islemleri i¢cin pervaz c¢alismasi yapilmistir.
Renklendirme islemi i¢in iiretim kisminda detayli olarak anlatildig: sekilde serigrafi
baski teknigi kullanilmistir.

a. Desen tasarimm

5 nolu giysi i¢in desen olarak bir yaprak motifi kullanilmistir. Calisma
konusunun temeli olan siirdiiriilebilirlik i¢in yaprak olduk¢a 6nemli bir semboldiir.

Bu agidan hikaye panosunda da ¢esitli bitkilere yer verilmistir.

Sekil. 122: Yaprak motifi



a.
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Teknik c¢izim

T SU

Model No:5

Urin tipi; Ebise

[(No1

Elbise Olgl Tablosu

Model Boyu:%05 cm
Yan Dikig: 92 cm
Arka Yaka:23.5 cm
Koltuk Derinkdi:21 cm
A Arka Uzunbuk:97 cm
— Arka Yaka Yoksekik: 145 cm
r Arka Yaka Oyuntu: 20 cm
Omuz:3 cm
On Bel Genighgi:39 cm
On kalca Genighgi:46 cm
On Uzunluk:95 cm
On Etek Ucu:43 cm
On Geniglik:42 cm
Arka Geniglik:43 cm
Arka Kalca Geniglikc47cm
Arka Etek Ucud3 cm

A

3
\

Sekil. 123- 124: Tasarim 5/ Teknik ¢izim
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b. Artistik ¢izim

Sekil. 125- 126: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.5.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 5 nolu tasarimin elde etmek icin bigki sistemiyle kalip elde etme
teknigi kullanilmigtir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iretim kaliplar1 hazirlanmig
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova

islemleri yapilmistir. 5 nolu tasarimda, %100 dogal ipek kumas kullanilmistir.

Sekil. 127- 128: Tasarim 5 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
bolimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numarali profil
seklinde bir tercih yapilmistir.

Ilgili tasarimin renklendirilmesinde adacay1 bitkisinden elde edilen dogal
boya kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi igin
kivamlastirict  kullanilmigtir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle

acisina ve uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle
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ilgili tim oOlcil, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanim1”
boliimiinde detayli olarak verilmistir.

Ayrica bu tasarimda, serigrafide alternatif bir yaklasim olarak tarafimizca
gelistirilmis olan bir yontem kullanilmistir.

Miirekkebin (boyanin), elegin (gazenin) acgikta birakilan (islenmis)
kisimlarindan gegirilerek baski materyaline aktarim islemine serigrafi baski denir. Bu
islemde serigrafi eleginin emiilsiyonla kaplanmasi ve desenin elege pozlandirilmasi
gerekmektedir.

Ilgili ¢alismada bu siirece bir alternatif olarak; sanatsal calismalar vb. butik
calismalar i¢in silireci hizlandiracak, pratikligi artiracak ve maliyeti azaltacak
teknikler gelistirilmistir. Bu tekniklerde emdiilsiyon ve pozlandirmaya gerek
kalmadan istenilen desen elek lizerine aktarilabilmektedir.

Bunun i¢in kagit vb. herhangi bir yiizey iizerine elle ¢izilmis veya bilgisayar
programlar1 yardimiyla ¢izilerek aktarilmis ve i¢i bosaltilmis desen, elek iizerine
sabitlenerek baskiya hazir hale getirilir. Sabitleme islemi icin serigrafi baskida
siklikla kullanilan ve elege zarar vermeyen bant vb. bir yapistirict kullanilabilir. Ek
olarak, desenin aktarildigi kagit vb. materyalin giiclendirilmesi, saglamlagtiriimasi
gerekmektedir. Gii¢clendirme sebebi hazirlanan sablonun uzun Omiirlii olmasin
saglamaktir. Gili¢lendirme i¢in tercihe gore degismekle birlikte kumasg, bant vb.
malzemeler kullanilabilir.

Diger bir teknikte ise; ilk teknigin aksine desenin i¢i degil etrafi bosaltilarak
yapilmaktadir. Bu teknikte, boyanin baski materyaline gegecegi alan degistigi i¢in
deseni elege sabitleme yontemi de degismektedir. Bu ydntemde, desen sablonu
olarak hazirlanan kagit vb. materyal ilk baskidan sonra elege yapismakta ve ek olarak
herhangi bir yapistirma islemine gerek kalmamaktadir. Ilgili tasarim icin 2. teknik

kullanilmistir:
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Sekil. 129: Serigrafi elegine sabitlenmis desen kalib1

Sekil. 130: Serigrafi baski iglemleri

C. Dikim islemleri

Pastal planina gore kesilip baski islemi tamamlanmig kumaglar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireclerine gore dikim islemleri yapilmistir. Dikim islemine baslamadan
once iitlileme ve overlok iglemleri yapilmistir. Dikim isleminde; 6ncelikle arka ortasi

birlestirilmistir. Daha sonra 6n ve arka omuzlar ¢atilmis ve yanlar dikilmistir. On,
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arka yaka ve kol evlerini kapatacak sekilde giysi tulumlanmistir. Gerekli yerlerdeki
citlatma, kivirma ve diizeltme islemlerinden sonra son iitii islemiyle birlikte giysi

tamamlanmustir.

Sekil. 131: Tasarim 5 dikim iglemleri

Sekil. 132: Tasarim 5 dikim islemleri
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Sekil. 133- 134: Tasarim 5 (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 135: Tasarim 5, D1s ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 136: Tasarim 5, D1s ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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4.1.3.6. Tasarim No: 6- Siire¢ Analizi ve Uygulama

4.1.3.6.1. Tasarim

Koleksiyonun 6 no’lu pargasinin tasariminda, tema ve konu temel alinarak
hazirlanmis olan hikaye panosundan faydalanilmistir.

Giysi, 0n ve arka beden tek pargali, kolsuz, asimetrik bir elbise modeldir.
Giysi, sag omzu tamamen agikta birakacak sekilde sol omuzdan baslayip sag kol
altina kadar devam eden bir yakaya sahiptir. Ayrica 6n bedende sag omuzdan
baslayip bel hattina dogru devam eden serbest pililer bulunmaktadir. Model boyu
bilek hizasinda bitmektedir.

Renklendirme islemi i¢in tiretim kisminda detayli olarak anlatildigi sekilde
serigrafi baski teknigi kullanilmistir.

a. Desen tasarimi
6 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdyiik’te bulunan bir

damga miihriidiir. Bulunan miihiirde yapilan stilize ¢aligmalar1 sonucunda, giysi

koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak tizere yeni bir desen elde edilmistir.

’/f,.\/ r

Sekil. 137: Catalhoyiik’te bulunan bir damga miihrii

0&‘0'

Sekil. 138: Damga miihriinden stilize edilen desen
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a. Teknik cizim

[ModelNo:6

[DrGin tipi: Elbise
[No:1

Elbise Olgu Tablosu

On uzunkuk134cm

Arka uzunhik:135cm

Yan boy uzuniuk:147cm

Arka yaka derinlik-14,5cm

Arka yaka genighk:20cm

Koltuk derinligi:22,5cm
Omuz genislik:9,5¢cm

On bel genigligi:Stcm

On kala genighdi:5em

On etek ucu geniglik:55cm

Arka etek ucu genighk:53cm

On geniglik:49,5cm

Arka genigik:47cm

Arka bel genighk:49%cm

Arka kalca genighk:49cm

Sekil. 139- 140: Tasarim 6/ Teknik ¢izim
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b. Artistik ¢izim

Sekil. 141- 142: On ve a

rka beden artistik ¢izim



110

4.1.3.3.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 6 nolu tasarimini elde etmek igin drapajla kalip elde etme teknigi
kullanilmistir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iiretim kaliplart hazirlanmas,
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova

islemleri yapilmistir. 6 nolu tasarimda, %100 dogal ipek kumas kullanilmastir.

Sekil. 143- 144: Tasarim 6 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
boliimlerinde anlatildig1 sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta *“43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numaral profil

seklinde bir tercih yapilmistir.
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Ilgili tasarimin renklendirilmesinde kekik bitkisinden elde edilen dogal boya
kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi i¢in kivamlastirict
kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle agisina ve
uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle ilgili tim
Olcii, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi” bolimiinde

detayl1 olarak verilmistir.

Sekil. 147: Serigrafi baski asamalari
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Sekil. 148- 149: Serigrafi bask1 asamalari

c. Dikim islemleri

Pastal planma gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaslar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireglerine gore dikim islemleri yapilmistir. Dikim islemine baglamadan
once ttiileme ve overlok iglemleri yapilmistir. Dikim isleminde; oncelikle pililer
tutturulmus, omuzlar catilmis ve yanlar dikilmistir. Gerekli yerlerdeki gaze, ¢ima,
citlatma, kivirma ve diizeltme islemlerinden sonra son fiitii islemiyle birlikte giysi

tamamlanmaistir.

Sekil. 150- 151: Tasarim 6 dikim islemleri
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Sekil. 152- 153: Tasarim 6 (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 155: Tasarim 6, Dig ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 154: Tasarim 6, Dig ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 155: Tasarim 6, D1s ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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4.1.3.7. Tasarim No: 7- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.7.1. Tasarim

Koleksiyonun 7 no’lu pargasinin tasariminda, tema ve konu temel alinarak
hazirlanmis olan hikaye panosundan faydalanilmistir.

Giysinin iist ve alt bedeni ayr1 ayr1 ¢alisilmistir. Ust beden bluz alt beden
etekten olusmaktadir. Bluz; 6n ve arka bedeni tek pargali, kolsuz ve bel hattinda
biten bir modeldir. Asimetrik olan 6n bedende model uygulamali 5 adet drape
bulunmaktadir.

Alt bedeni olusturan etek simetrik, pileli ve iki parcalidir. On bedende pile
kase uygulanmistir. Ayrica, etege istenilen model 6zelligini kazandirmak i¢in tarlatan
kullanilmaistir.

Renklendirme islemi igin iretim kisminda detayli olarak anlatildigr sekilde
serigrafi baski teknigi kullanilmistir.

a. Desen tasarim
7 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdyiik’te bulunan bir

damga miihriidiir. Bulunan miihiirde yapilan stilize ¢alismalari sonucunda, giysi

koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak {izere yeni bir desen elde edilmistir.

» f /l(/
)‘ / ,f/u‘-v

Sekil. 156: Catalhoyiik’te bulunan bir damga miihrii
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Sekil. 157: Damga miihriinden esinlenilerek elde edilen desen



a. Teknik cizim
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Moael NO:/
g’:‘:‘ tipi: Elbise Elbise Olgu Tablosu
BUstUyer
On uzunluk:25¢cm
Arka uzunluk:25¢cm
Yan dikis:15¢cm

h U 4D ¢

v
A
A

On yaka derinlik:42cm
Arka yaka derinlik:42cm
Koltuk derinligi:21cm
Omuz geniglik:3,5cm
On bel genisligi:Stcm
Arka bel genisligi:35¢cm

Etek

On uzunluk:110cm

Arka uzunluk:110cm

On bel genigligi:S1cm

Arka bel genisligi:35¢cm

Yan dikis:135¢cm

On etek ucu geniglik:130cm
Arka etek ucu geniglik:130cm

Sekil. 158- 159: Tasarim 7/ Teknik ¢izim
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b. Artistik ¢izim

Sekil. 160- 161: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.3.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 7 nolu tasarimini elde etmek i¢in drapajla kalip elde etme teknigi
kullanilmistir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iiretim kaliplart hazirlanmas,
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova

islemleri yapilmistir. 7 nolu tasarimda, %100 dogal pamuk kumas kullanilmigtir.

Sekil. 162- 163: Tasarim 7 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanim1”
boltimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numarali profil

seklinde bir tercih yapilmigtir.
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Ilgili tasarimin renklendirilmesinde kekik bitkisinden elde edilen dogal boya
kullanmilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi i¢in kivamlastiric
kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle agisina ve
uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle ilgili tim
Olcii, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi” bolimiinde

detayli olarak verilmistir.

Sekil. 164: Desenin pozlanmis oldugu serigrafi kalibi

Sekil. 165: Serigrafi baski agamalari
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Sekil. 166: Serigrafi baski asamalari

Sekil. 167- 168: Serigrafi baski asamalar1

c. Dikim islemleri

Pastal planimna gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaslar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireglerine gore dikim iglemleri yapilmistir. Dikim islemine baglamadan

Once titilleme ve overlok iglemleri yapilmistir.
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Dikim isleminde; Oncelikle pile ve drape islemleri yapilmistir. Bluzda
strastyla; omuzlar ¢atilmis ve yanlar dikilmistir. Etekte ise fermuar takilmis, arka orta
birlestirilmis ve yanlar dikilmistir. Gerekli yerlerdeki gaze, ¢cima, citlatma, kivirma,
diizeltme ve overlok islemlerinden sonra son fitii islemiyle birlikte giysi

tamamlanmaistir.

Sekil. 169- 170: Tasarim 7 dikim islemleri

Sekil. 171: Tasarim 7 dikim iglemleri
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Sekil. 172- 173: Tasarim 7 (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 174: Tasarim 7, Dig ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 175: Tasarim 7, Dig ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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4.1.3.8. Tasarim No: 8- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.8.1. Tasarim

Koleksiyonun 8 no’lu pargasinin tasariminda, tema ve konu temel alinarak
hazirlanmis olan hikaye panosundan faydalanilmistir.

Giysinin iist ve alt bedeni ayr1 ayr1 ¢alisilmistir. Ust beden bluz alt beden
etekten olusmaktadir. Bluz; 6n ve arka bedeni tek pargali, kolsuz ve bel hattinda
biten bir modeldir. Asimetrik olan 6n bedende 2 adet serbest pile bulunmaktadir.
Modelin omuz kismi tamamen agikta birakilacak sekilde model uygulamali bir yaka
kullanilmustir.

Alt bedeni olusturan etek simetrik, pileli ve iki parcalidir. On ve arka
bedende pile kase uygulanmistir. Ayrica, etege istenilen model 6zelligini
kazandirmak i¢in tarlatan kullanilmistir.

Renklendirme islemi i¢in iiretim kisminda detayli olarak anlatildig: sekilde
serigrafi baski teknigi kullanilmistir.

b. Desen tasarim
8 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdyiik’te bulunan bir

damga miihrii olmustur. Bulunan miihiirde yapilan stilize ¢alismalari sonucunda,
giysi koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak {izere yeni bir desen tasarimi elde

edilmistir.

\
h )
-

A

Sekil. 176: Catalhoyiik’te bulunan bir damga miihrii

Sekil. 177: Damga miihriinden stilize edilen desen



c. Teknik ¢izim

Modael NOB
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UrGn tipi: Elbise

No:1

Elbise Olgu Tablosu

BV2NEE Y%

BUstayer

On uzunluk:30 ¢cm
Arka uzunluk:10cm

Yan dikis:10cm

On yaka genislik:6.5cm
Omuz geniglik:3,5¢cm
Arka genislik:37

On geniglik:40

On bel genigligi:S1cm
Arka bel genigligi:36¢cm

Etek

On uzunluk:110cm

Arka uzunluk:100cm

On bel genigligi:51cm

Arka bel genigligi:36¢cm

Yan dikig:110cm

On etek ucu geniglik:125¢cm
Arka etek ucu geniglik:125¢cm
Pili geniglikleri:18cm

Sekil. 178- 179: Tasarim 8/ Teknik ¢izim
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d. Artistik ¢izim

Sekil. 180- 181: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.3.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 8 nolu tasarimini elde etmek igin drapajla kalip elde etme teknigi
kullanilmistir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iiretim kaliplart hazirlanmas,
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova

islemleri yapilmistir. 8 nolu tasarimda, %100 dogal ipek kumas kullanilmastir.

Sekil. 182- 183: Tasarim 8 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi bask1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
boliimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numarali profil

seklinde bir tercih yapilmistir.
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Ilgili tasarimin renklendirilmesinde kekik bitkisinden elde edilen dogal boya
kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi i¢in kivamlastirict
kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle agisina ve
uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle ilgili tim
Olcii, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi” bolimiinde
detayl1 olarak verilmistir.

Ayrica bu tasarimda, serigrafide alternatif bir yaklasim olarak tarafimca

gelistirilmis ve tasarim-2’de detayli olarak anlatilmis olan “teknik 17 kullanilmastir.

Sekil. 184: Serigrafi elegine sabitlenmis desen kalib1

Sekil. 185: Serigrafi baski islemleri
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Sekil. 186- 187: Serigrafi baski islemleri

C. Dikim islemleri

Pastal planina gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaslar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireglerine gore dikim iglemleri yapilmistir. Dikim islemine baglamadan

once litlileme ve overlok islemleri yapilmistir.

Dikim igleminde; oncelikle pile islemleri yapilmistir. Bluzda sirasiyla; pile
tutturulmus, yanlar dikilmis ve yaka islemleri gergeklestirilmistir. Etekte ise fermuar
takilmis, arka orta birlestirilmis ve yanlar dikilmistir. Gerekli yerlerdeki gaze, ¢ima,
c¢itlatma, kivirma, diizeltme ve overlok iglemlerinden sonra son {itii islemiyle birlikte

giysi tamamlanmistir.
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Sekil. 188- 189: Tasarim 8 dikim iglemleri

Sekil. 190- 191: Tasarim 8 dikim iglemleri
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Sekil. 192- 193: Tasarim 8 (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 194: Tasarim 8, Dig ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 195: Tasarim 8, Dis ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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4.1.3.9. Tasarim No: 9- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.9.1. Tasarim

Koleksiyonun 9 no’lu pargasinin tasariminda, tema ve konu temel alinarak
hazirlanmis olan hikaye panosundan faydalanilmistir.

Giysinin, iist ve alt bedeni tek parca kumastan hazirlanmistir. On beden genis
ve dokiimlii drapelerden, arka beden ise sirt kismi acik olmak iizere, bel hattindan
baslayip kal¢a ve diz hatt1 arasinda biten bir etekten olusmaktadir.

Renklendirme islemi igin tiretim kisminda detayli olarak anlatildig: sekilde serigrafi
baski teknigi kullanilmistir

a. Desen tasarmmi

9 nolu giysi i¢in tasarlanan desenin esin kaynagi Catalhdyiik’te bulunan bir
damga miihriidiir. Bulunan miihiirde yapilan stilize calismalari sonucunda, giysi

koleksiyon tasarimlarinda kullanilmak {izere yeni bir desen elde edilmistir.

—
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Sekil. 196: Catalhoyiik’te bulunan bir damga miihrii

Sekil. 197: Damga miihriinden stilize edilen desen

o




138

b. Teknik ¢izim

Model No:9
= q -: E H =
zf;]:\ tipi: Efbise Elbise Olgu Tablosu
On uzunluk:84cm
Arka uzunluk:60cm
Arka yaka geniglik:60cm

Arka bel geniglik:25cm

Sekil. 198- 199: Tasarim 9/ Teknik ¢izim
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C. Artistik ¢izim

Sekil. 200- 201: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.9.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 9 nolu tasarimini elde etmek icin drapajla kalip elde etme teknigi
kullanilmistir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iiretim kaliplart hazirlanmas,
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova

islemleri yapilmistir. 9 nolu tasarimda, %100 dogal ipek kumas kullanilmastir.

Sekil. 202- 203: Tasarim 9 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”

boltimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
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numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numarali profil
seklinde bir tercih yapilmistir.

Ilgili tasarimin renklendirilmesinde kekik bitkisinden elde edilen dogal boya
kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi i¢in kivamlastiric
kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle agisina ve
uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle ilgili tiim
Olcti, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi” boliimiinde

detayl1 olarak verilmistir.

Sekil. 204: Serigrafi baski asamalari

Sekil. 205: Serigrafi baski asamalari
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Sekil. 206: Serigrafi baski agamalari

c. Dikim islemleri

Pastal planima goére kesilip baski islemi tamamlanmis kumaglar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireglerine gore dikim islemleri yapilmistir. Dikim islemine baslamadan

once titiileme ve overlok iglemleri yapilmstir.

Dikim islemi igin prototip goriintiisiine uygun bir sekilde mankene
yerlestirilen giysinin gerekli 6l¢ii ve isaretleri alinmis ve oncelikle overlok islemleri
ardindan etek arka ortasi dikis islemleri yapilmistir. Gerekli yerlerdeki citlatma,
kivirma ve diizeltme islemlerinden sonra son {itii islemiyle birlikte giysi

tamamlanmistir.
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Sekil. 207- 208: Tasarim 9 (K. Murat Ayvaz, 2023)



144

Sekil. 209: Tasarim 9, Dis ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 210: Tasarim 9, Dis ¢ekim (K. Murat Ayvaz, 2023)



146

4.1.3.10. Tasarim No: 10- Siire¢ Analizi ve Uygulama
4.1.3.10.1. Tasarim
Koleksiyonun 10 no’lu pargasinin tasariminda, tema ve konu temel alinarak
hazirlanmis olan hikaye panosundan faydalanilmistir.
Giysi, tek parga lstten giyilen panco tarzinda bir elbise olarak tasarlanmustir.
Giysi model boyu kalca hattinda bitmektedir.

a. Desen tasarimi
Tasarimda kullanilan desenin esin kaynagi Catalhdytik’te bulunan bir damga

miihriidiir. Bulunan miihiirde yapilan stilize ¢alismalar1 sonucunda, giysi koleksiyon

tasarimlarinda kullanilmak iizere yeni desen tasarimlari elde edilmistir.
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Sekil. 211: Catalhdyiik’te bulunan bir damga miihrii
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Sekil. 212: Damga miihriinden stilize edilen desen




b. Teknik ¢izim

147

Model No:10
an tipi: Elbi _
lrjr:? — Elbise Olct Tablosu
On uzunluk:65¢cm
Arka uzunluk:65¢cm
Yan boy uzunluk:140cm

Arka yaka genislik:26cm

On yaka geniglik:28cm

On etek ucu genislik:140cm
Arka etek ucu geniglik:140cm

Sekil. 213- 214: Tasarim 10/ Teknik ¢izim
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C. Artistik ¢izim
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Sekil. 215: On ve arka beden artistik ¢izim
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4.1.3.10.2. Uretim

a. Kalip, prototip ve kumas hazirlama islemleri

Koleksiyonun 10 nolu tasarimini elde etmek igin drapajla kalip elde etme teknigi
kullanilmistir. Temel kaliplar, model kaliplar1 ve iiretim kaliplart hazirlanmas,
akabinde prototip i¢in kumas kesim islemi ve cansiz manken {lizerinde prova

islemleri yapilmistir. 10 nolu tasarimda, %100 dogal ipek kumas kullanilmistir.

Sekil. 216- 217: Tasarim 10 prototip

b. Serigrafi baski islemleri

Baski islemi, “serigrafi baski1” ve “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”
boltimlerinde anlatildigi sekilde yapilir. Baski isleminde kullanilan kalipta “43
numara ipek elek” secilmistir. Rakle olarak ise 70A orta sertlikte ve 5 numaral profil
seklinde bir tercih yapilmigstir.

Ilgili tasarimm renklendirilmesinde adacay1 bitkisinden elde edilen dogal
boya kullanilmistir. Dogal boyanin serigrafiye uygun hale getirilmesi igin

kivamlastirict  kullanilmistir. Baski islemi sirasinda sablonun konumuna, ragle
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acisina ve uygulanacak baskiya dikkat edilmelidir. Boya eldesi ve baski islemiyle
ilgili tim Ol¢il, siire ve degerler “dogal boya eldesi ve serigrafide kullanimi1”

boliimiinde detayl olarak verilmistir.

Sekil. 218: Serigrafi baski asamalari

C. Dikim islemleri

Pastal planma gore kesilip baski islemi tamamlanmis kumaslar bir siire
kurumaya birakilmis ve ardindan fiksaj islemlerine tabi tutulmustur. Belirlenmis olan
islem akis siireglerine gore dikim islemleri yapilmistir. Dikim islemine baslamadan

once litlileme ve overlok iglemleri yapilmstir.

Dikim islemi igin prototip goriintiisiine uygun bir sekilde mankene
yerlestirilen giysinin gerekli 6l¢li ve isaretleri alinmis ve oncelikle overlok islemleri
ardindan yaka dikim islemi yapilmistir. Gerekli yerlerdeki citlatma, kivirma ve

diizeltme islemlerinden sonra son {itii islemiyle birlikte giysi tamamlanmistir.
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Sekil. 219: Tasarim 10 (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 220: Tasarim 10, D1s ¢cekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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Sekil. 221: Tasarim 10, D1s ¢cekim (K. Murat Ayvaz, 2023)
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V. BOLUM: DEGERLENDIRME VE SONUC

Endiistri Devrimi sonucunda yayginlasan kapitalist ekonomiyi temel alan
yeni diinya sistemiyle birlikte; insan, doga ve evren anlayist degismistir. Yeni diinya
diizeni; atiklarin artmasi, dogal kaynaklarin tiikenmesi, bazi1 canli tiirlerinin yok
olmasi, ozon tabakasinin incelmesi, ¢evre kirliligi, iklim degisikligi ve nihayetinde
ekosistemin zarar gormesi gibi bir¢ok tehdidi beraberinde getirmistir. Bahsedilen bu
sorunlarin en biiylik miisebbibi, Endiistri Devrimi’nin ilk uygulama alani olan tekstil
sektortidir.

Bu baglamda ilgili sanatta yeterlik tezinin arastirma konusu “Ucucu Yagi
Alinmis Bitki Posalarinin  Siirdiiriilebilirlik Baglaminda Serigrafi Baskida
Kullanilabilirligi” olarak belirlenmistir.

Ugucu yag1 alinmis bitki posalarindan elde edilen dogal boyalarin serigrafi baski
teknigi ile bir yiizeye aktarilmasi ve yeterli haslik degerlerinin saglanmasinin
amaglandig1 caligmada istenilen sonuglara ulasilmis ve calisma bu agidan basarili
olmustur.

Geleneksel yontemlerle yapilagelen dogal boya ve baskilarin hizli iiretim
mantigiyla hareket eden sektdrde varlik bulmasi mevcut haliyle olduk¢a zordur.
Dogal boyanin serigrafi baski teknigiyle tekstil malzemeye aktarilmasi ve yeterli
hasliklarin saglanabilmesi durumunda ise dogal baskinin endiistriyel boyutta
kullanilmasina imkan saglanacagi ongoriilmiistiir. Bu durumda hem insan sagligina
hem de diinya ekosistemine olumlu katkilar saglanmis olacaktir.

Gelinen noktada sektorde kullanilan kimyasallarin ne derece zararh etkileri
oldugu bir¢ok aragtirma sonucunda ortaya koyulmus durumdadir. Bu zararl etkileri
yok etmek veya en azindan azaltmak i¢in sentetik madde kullanimini azaltip dogal
olana doniisii gerceklestirmek gerekmektedir. Sektoriin tiim boya ihtiyacinin dogal
boyar madde kaynaklariyla kargilanmasinin miimkiin olmadig1 ancak ilk etapta en
azindan bebek giyiminde dogal boya kullaniminin yaygilagmas: gerektigi
Onerilmektedir.

Kiltiirel alt yapimizda var olan yontem ve teknikleri cagin imkanlariyla
bulusturup diinya arenasinda Oncii konumda olmak i¢in ekolojik uygulamalar
noktasinda ciddi ¢alismalar yapilmahdir. Uzerinde ¢alisilmis olan konunun ydntem

ve teknik agisindan uygulama siireglerinde endiistriyel boyutta kabul gdérmesi
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durumunda tekstil sektoriiniin hem ulusal hem de uluslararasi ekonomik siireglerdeki
etki alanina katki saglanmis olacaktir.

Bu ¢alisma amag ve siire¢ acisindan kisaca su sekilde degerlendirilebilir:

- Ugucu yag1 alinmig bitki posalarindan dogal boya elde edilmesi

- Elde edilen dogal boyalarin serigrafi baski tekniginde kullanilabilir hale
getirilmesi

- Serigrafi teknigi ile bir yiizeye aktarilan dogal boyalarin haslik degerlerinin
yeterli diizeye getirilmesi

- Serigrafi teknigi ile dogal boyalarin tekstil sektoriinde endiistriyel Slgekte
kullanimina 6ncii olunmasi

- Bu baglamda siirdiiriilebilirlige olumlu katkilarin saglanmasi

Calisma kapsaminda dogal boyalarin serigrafide kullanilabilecegi ve gerekli
kivamlastirict ve tutunmayi artirict yardimer maddeler ile haslik degerlerinin
artirilabilecegi sonucuna varilmstir.

Kivam arttirict olarak guar gum, tutunmayi1 artirict olarak arap zamki
kullanilmistir. Ayrica kumas hazirlama islemlerinin de haslik degerlerinin
artirnlmasinda olduk¢ca ©Onemli oldugu unutulmamalidir. Bu noktada ¢alisma
kapsaminda 6n mordanlama tercih edilmis ve mordan olarak sap kullanilmistir. Bir
diger 6nemli nokta ise sabitleme islemidir. Tamamen dogal yontemlerle fiksasyonu
saglamak i¢in baskili kumaglar 6nce 24 saat kurutulmus, bu siire i¢inde aralikli
olarak iitiilenmis ve son olarak 2 saat deniz tuzu eklenmis suda bekletilmistir.
Ardindan ilgili laboratuvarlarda haslik testleri yapilmistir.

Test sonuglarindan da anlasilacag tlizere hayvansal esasli kumaslarin haslik
degerleri fark edilir derecede daha iyi sonuglar vermektedir. Seliiloz esasli kumaslar
icin ise baski ve terbiye islemlerinde iyilestirmeler yapilmasi gerektigi ortaya
cikmustir.

Caligmanin kapsaminda serigrafi baski tekniginde standart olarak uygulanan
emiilsiyon baski tekniginden bagimsiz olarak 3 yeni emiilsiyonsuz baski tekniginin
gelistirilmis olmasi calismanin degerini ve 6zgiinliigiinii artirmaktadir.

Ek olarak bu aragtirma kapsaminda ilk defa akademik olarak bir tez ¢alismasinda
dogal boyalar serigrafi tekniginde kullanilmis ve ilk defa serigrafi teknigiyle bir giysi

koleksiyonu olusturulmustur.
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Hizli iiretim mantigiyla hareket eden sektdrde, dogal boyalarin ve geleneksel
yontemlerle yapilagelen dogal baskilarin yer bulmasi olduk¢a zordur. Dogal
boyalarin serigrafi tekniginde kullanimimin miimkiin oldugunu ve yeterli hashigi
sagladigimi kanitlayan bu ¢alisma ile gelecekte dogal boyalarin serigrafi teknigi ile

endiistriyel boyutta kullaniminin kabul gérmesi ve yayginlasmasi umulmaktadir.
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